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«Контроль над оружием» имеет долгую историю: 


«Жителям различных провинций строго воспрещается иметь в 

наличие у них любых мечей, луков, копий, огнестрельного оружия или другого типа 
оружие. Обладание этими элементами затрудняет сбор 

налогов и сборов и имеет тенденцию допускать восстание, поэтому главы 
провинциям, официальным агентам и депутатам приказано собрать все 


оружие, упомянутое выше, и передать его правительству» . 


Тоётоми Хидэйси, сёгун, 29 августа 1558 г. 
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Итак, вы хотели бы знать, как устроено самодельное огнестрельное оружие, какие типы материалов используются 


и какие инструменты требуются для сборки оружия? 


Я не виню тебя. Это интересная тема, но, что более важно, полезное знание, особенно в наши дни все более 
суровых законов против оружия. Возможно, это первая книга, которую вы прочитали на эту тему, или, может быть, 
вы купили другие публикации о самодельном огнестрельном оружии только для того, чтобы быть разочарованными 
и сбитыми столку фотографиями инженера или профессионального оружейника, строящего оружие с помощью 
токарного станка и фрезерного станка! Пистолет, изготовленный человеком, обладающим таким оборудованием, 
технически все еще является «самодельным огнестрельным оружием» ‚ потому что он был сделан в домашних 


условиях; однако относительно немногие люди имеют доступ к такому оборудованию. 


Для большинства людей термин «самодельный пистолет» вызывает в воображении образ грубо выглядящего 
импровизированного устройства, скрепленного липкой лентой и клеем, представляющего большую опасность для 


своего владельца, чем любую потенциальную цель! 


Настоящее самодельное огнестрельное оружие не обязательно должно подпадать ни под одну из вышеперечисленных категорий. 
Совершенно возможно сконструировать огнестрельное оружие, не имея диплома инженера, и вам не стыдно было 


бы допустить его к созданию. 


«Экспедиентное самодельное огнестрельное оружие» обеспечивает удачный баланс между этими двумя 


крайностями строительной технологии. 


Когда термин «целесообразный» используется для описания конструкции данного продукта, он описывает то, что 
можно сделать с относительной скоростью и с использованием лучших материалов, доступных в любое время или 


в любом месте. 


Эффективное самодельное огнестрельное оружие придерживается обоих этих принципов. Он прочен, относительно 


быстро строится, не требует использования специальных инструментов и изготовлен из лучших доступных 


материалов. 


Таким образом, целесообразность является ключевым словом при обсуждении темы самодельного огнестрельного 


оружия. 
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В этом томе «Рациональное самодельное огнестрельное оружие» я постараюсь показать, как 


можно сконструировать более компактный и легкий пистолет-пулемет из доступных готовых 


материалов. 


В наши дни антиоружейных законов, когда огнестрельное оружие, возможно, придется прятать, 


чем более компактным и незаметным является оружие, тем лучше. 


Целесообразным пистолетом-пулеметом является оружие калибра .32/.380. Настоящее 
целесообразное огнестрельное оружие создается с учетом того, что никакие внешние воздействия, 
такие как станки или профессиональные оружейные материалы, недоступны. По этой причине 
почти все основные составные части оружия, ствольная коробка, ствол, затвор и магазин 
изготовлены из легко доступных стальных труб, что устраняет необходимость в токарном станке. 
Ствол, например, собран из отрезка бесшовной гидравлической трубы, усиленной рядом стальных 
хомутов, и является гладкоствольным, а не нарезным. Пока 

точность, обеспечиваемая гладкоствольным стволом, ограничена относительно близкими 
дистанциями, относительная простота и скорость сборки подходящего ствола более чем 


компенсируют этот необходимый компромисс. 


Изготовление оружейного магазина с использованием обычных методов складывания листовой 
стали вокруг опалубки может быть сложным и трудоемким процессом. Удобный магазин позволяет 
избежать этих проблем, так как он снова состоит из трубы и для его сборки требуется только 
ножовка, напильник и серебряный припой. Магазин однорядный, на 16 патронов. Это меньше, чем 
мощность серийно выпускаемой конструкции с двумя батареями, но опять же, относительная 


простота изготовления более чем компенсирует уменьшенную мощность. 


Некоторые детали пистолета-пулемета, такие как шептало, требуют использования закаленной 
стали. По этой причине я включил в конструкцию ружья некоторые готовые продукты, максимально 
приближенные к требуемым типам стали. Это исключает приобретение и термообработку 


специальных сталей, которые могут создавать проблемы. 


Я не устанавливал никаких прицелов на пистолет-пулемет, так как они использовались только в 


косметических целях, а не для повышения точности оружия. 
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Пулемет в первую очередь точечное и огневое оружие. Надежность и простая функциональность 
являются главными приоритетами, особенно для оружия, которое должно быть максимально 
простым. Короче говоря, я включил только то, что необходимо для гарантии того, что пистолет 


будет работать настолько надежно, насколько это возможно. 


Следует отметить, что ожидаемый срок службы любого огнестрельного оружия, изготовленного с 
использованием материалов и технологий, показанных в этой книге, будет меньше, чем срок 
службы оружия, изготовленного из правильных сталей и с допусками станка. Однако из-за 
легкости изготовления деталей (таких как затвор и ствол); огнестрельное оружие можно 
поддерживать в постоянном рабочем состоянии, имея в наличии и готовые к использованию 


запасные части. Запасной затвор и ствол следует рассматривать как необходимость. 


МАТЕРИАЛ, ПРЕДСТАВЛЕННЫЙ В ЭТОЙ КНИГЕ, ПРЕДСТАВЛЯЕТ ПОПЫТКИ АВТОРОВ ПО 
РАЗРАБОТКЕ И ИЗГОТОВЛЕНИЮ САМОДЕЛЬНОГО ОГНЕСТОГО ОРУЖИЯ И НЕ 
ОБЯЗАТЕЛЬНО ОДОБРЯЕТ ИЛИ ПООЩРЯЕТ ИЗГОТОВЛЕНИЕ ОГНЕСТОГО ОРУЖИЯ КАКИМ-ЛИБО 
ЛИЦОМ ИЛИ ГРУППОЙ. 


ПРОИЗВОДСТВО ОГНЕСТРЕЛЬНОГО ОРУЖИЯ В БОЛЬШИНСТВЕ ЮРИСДИКЦИЙ ЯВЛЯЕТСЯ 

НЕЗАКОННЫМ. НИ АВТОР, НИ ИЗДАТЕЛЬ НЕ НЕСУТ НИКАКОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТИ ЗА 
ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ИЛИ НЕПРАВИЛЬНОЕ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ МАТЕРИАЛА, 
ПРЕДСТАВЛЕННОГО В ЭТОЙ ПУБЛИКАЦИИ. ПРЕДСТАВЛЕННЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ, В 
ОСОБЕННОСТИ ОБ ИСПОЛЬЗОВАНИИ ОГНЕСТРЕЛЬНОГО ОРУЖИЯ, НЕИЗБЕЖНО ОТРАЖАЮТ 
ИНДИВИДУАЛЬНЫЙ ОПЫТ АВТОРОВ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ КОНКРЕТНОГО 

ОРУЖИЯ ПРИ КОНКРЕТНЫХ ОБСТОЯТЕЛЬСТВАХ, КОТОРЫЕ ЧИТАТЕЛЬ НЕ МОЖЕТ ТОЧНО 

ИСПОЛЬЗОВАТЬ. ПОЭТОМУ МАТЕРИАЛ ДОЛЖЕН РАССМАТРИВАТЬСЯ ТОЛЬКО КАК МАТЕРИАЛ 


ДЛЯ АКАДЕМИЧЕСКОГО ОБУЧЕНИЯ И ПОДХОДИТЬ К нему С ОСТОРОЖНОСТЬЮ. ЗА СОБЛЮДЕНИЕ 
ЛЮБОГО ЗАКОНА ЯВЛЯЕТСЯ ИСКЛЮЧИТЕЛЬНАЯ ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ОТДЕЛЬНОГО ЧИТАТЕЛЯ. 
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1. Электрическая дрель или 
2. сверлильный станок Сверла диаметром от 1,5 до 9 мм 


3. Ножовка по металлу 


4. Большие напильники, круглые, полукруглые и плоские 5. Угловая 


шлифовальная машина 6. 


Настольная шлифовальная 


машина 7. Молоток 
8. Установочный 


угольник 8,2 мм (9/16) Развертка с коническим штифтом 


10. Инструмент для нарезки конуса 


11. Зенковка 12. Большие тиски 


Перечисленные выше инструменты являются минимально необходимыми. Очевидно, что чем 
лучший выбор инструментов будет в вашем распоряжении, тем легче будет создать огнестрельное 
оружие. Например, сверлильный станок, хотя и не относится к категории ручных инструментов, 
сэкономит вам много времени при сверлении отверстий и т. д. Стоит отметить, что сверлильный 
станок не дороже, чем качественная ручная электрическая дрель, и если вы планируете купить 
новую дрель, я настоятельно рекомендую сверлильный станок с минимальной емкостью патрона 


3/8 дюйма. 


ЕСЛИ у вас есть доступ к токарному станку, необходимость приобретать трубы для ствола и 
затвора отпадет. Токарный станок не нужен для изготовления какой-либо части огнестрельного 
оружия, описанного в этой книге; Я просто указываю на это в случае, если такое оборудование 
будет доступно читателю. Время, необходимое для создания пулемета, будет частично зависеть 
от оборудования, доступного читателю, а также от общих способностей заинтересованного лица. 
В качестве общего руководства средний человек должен иметь возможность построить все 
оружие за неделю-десять дней, как только будут приобретены необходимые материалы. Для 
человека, имеющего доступ к токарному станку, время изготовления может быть сокращено 


вдвое. 
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Как я упоминал ранее, почти все оружие изготовлено из стальных труб. 

Лучшее место, где можно найти тип труб, которые нам нужны, это склады труб, которые обычно имеют в 
наличии все размеры труб, необходимые для любой конструкции. Следует отметить, что поставщики труб 
обычно устанавливают минимальную стоимость заказа. Я бы посоветовал заказывать трубы всех размеров, 
необходимых для строительства, одновременно, чтобы воспользоваться преимуществами минимальной 
стоимости заказа. У многих поставщиков также есть услуги по резке труб, поэтому я настоятельно рекомендую 
нарезать трубы на три фута для удобства обращения и хранения и т. д. Для небольших партий труб хорошим 
местом для поиска являются инженерные и сталелитейные мастерские. Однако в таких местах вы не найдете 
трубы всех необходимых размеров. Список размеров труб и необходимых материалов приведен на обороте. Я 
пометил случайный предмет знаком (*), чтобы указать, что следует приобрести несколько экземпляров этого 


конкретного предмета на случай ошибок при производстве. 


Такие предметы, как кольца для блокировки вала, грязезащитные шайбы, шестигранные ключи/гаечные ключи, 
винты с внутренним шестигранником и т. д., можно найти на Желтых страницах в разделах «Гайки и болты» и 
«Инженерные принадлежности» для ближайшего к вам продавца. Очень маловероятно, что в вашем местном 
хозяйственном магазине есть все необходимое, и поездка к правильному поставщику будет необходимостью. 
Лента из пружинной стали и пружинная проволока (фортепианная/музыкальная проволока) можно приобрести 
в любом хорошем модельном магазине. Ваш местный производитель пружин также является хорошим 


ИСТОЧНИКОМ пружинной проволоки. 
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1. 30х30х2 мм Верхний приемник 

2. 30 х 30 х 1,6 мм Нижний ресивер 

4. 12,70 х 2,03 мм Затвор ($МТ/ЗНТ/ЕВМ/)* 
5. Магазин 25,40 х 12,70 х 1,6 мм 

6. 12,70 х 0,91 ММ Журнал 

7. 34,93 х 15,88 х 1,6 мм отсек для магазина 

8. 40 х 20х1,6 мм я 

9. 50,80 х 1,6 мм Спусковой крючок 


* Бесшовные механические/бесшовные гидравлические/сварные электрические сопротивления 


Стальная пластина 3" х 2" х 1/8" (спусковой крючок) 


2. Шестигранный ключ/ключ на 10 мм (шептало)* 


3. Стопорные кольца вала 72" х 14 


4. 5 ибмм стопорные кольца валах 2 


6. Стальной стержень диаметром 5,5 мм и длиной 24 дюйма (или 7/32 дюйма). 


7. Плоский стержень 19,05 х 5 ммх 25 дюймов в длину (или 3/4 х 3/16 дюйма) 


8. Стальной стержень диаметром 3 мм х длина 5 2 дюйма (или 1/8 
дюйма) Стальная полоса (лист) 9,5 х 1,6 мм х длина 6 дюймов (или 3/8 дюймах 1/16 дюйма) 


10. Плоский стержень 19,05 х 9,5 ммх 9 дюймов в длину (или 3/4 х 3/8 дюйма) 


11. Проволока для фортепиано 20 калибра (музыкальная проволока). Купите несколько рулонов. 


12. Полоса пружинной стали калибра 18х 7/16 дюйма, длина 12 дюймов. 


13. Полоса пружинной стали калибра 20 х 2 дюйма, длина 8 дюймов. 


14. Винты с внутренним шестигранником диаметром 6 мм (11 шт.) и длиной 9 мм (или 1/4 дюймах 3/8 дюйма). 
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Тип оружия Пистолет-пулемет 


Калибр 0,32/0,380 


Емкость 0,32 (15) 0,380 (14) 
Полная длина 18 34" 
Длина ствола 9" 


Вес без нагрузки 4 фунта 8 унций 


Никто 


Строительные материалы Трубка, хомуты, гайки и болты 


д Хороший 


оступность материалов 


Необходимые инструменты Только рука 


Читатели моих книг часто задают мне вопросы о дизайне и разработке. Я часто 
слышу вопрос: «Действительно ли работают конструкции вашего оружия?» 

Иногда мне даже присылают чертежи «улучшения конструкции» от потенциальных 
дизайнеров оружия! 


Читатель должен знать, что оружие, показанное в этой публикации, действительно 
работает, в том смысле, что оно может бросать боеприпасы «вниз» с угрожающе 

высокой скоростью! Читатель, однако, должен также знать, что в силу личных 

обстоятельств, а также того факта, что строительство оружия является полностью 
незаконным, на этапе «проектирование и разработка» было потеряно мало 

времени . Таким образом, конструкция пистолета может быть улучшена в таких 

областях, как эстетика, компактность конструкции и компонентов, материалы, 
используемые в конструкции и т. д. Несмотря на это, я надеюсь, что я лидирую в 
определенной области конструкции оружия, облегчая ее. чтобы другие 

конструкторы самодельных пистолетов последовали за мной и, возможно, улучшили то, что ‹ 


Маснте Тгап!&ж{еа Бу Сооче 


Целесообразное самодельное огнестрельное оружие 


Мы начнем сборку пистолета-пулемета, сначала 


сконструировав нижнюю часть ствольной коробки. Это 


вероятно, лучшее место для начала, потому что 
нижний ресивер принимает большинство орудий 
рабочие части, то есть спусковой механизм и 


журнал. 


Нижний ресивер вырезается с помощью 

ножовка, от 11 1/8” длиной 30 х 

Стальная труба коробчатого сечения 30 мм 16 калибра. 
Более толстый калибр можно использовать до стены 
толщина 2мм, 

но в интересах 
сохранения 

оружие легкое, как 
возможно, 16 

калибр (1,6 мм) 

трубка лучше всего. Первый, 
отрежьте трубку до длины 111 ", слегка 

длиннее требуемой длины 11 1/8 дюйма. Использовать 
'установить квадрат", чтобы гарантировать, что оба конца 
трубки прямые, затем промойте трубку в 

теплой мыльной водой, чтобы тщательно 

чистый. Необходимо вырезать различные углубления в 
трубки, и сделать этот процесс максимально быстрым и 
как можно проще, я поставил две шкалы 

шаблоны (см. рисунок А). Шаблон 

лист должен быть прослежен, или еще быстрее, 
копируется на лист бумаги формата А4 

или карта. Сделайте несколько копий на всякий случай 


проскальзывание ножа происходит во время вырезания. 


Положите скопированный лист шаблона на плоскую 
поверхности и с помощью острого канцелярского ножа вырежьте 
оба шаблона. Три затемненные области на 

шаблон №1 тоже удаляем так же осторожно 

насколько это возможно. Рекомендуется использовать линейку, чтобы 
направляйте нож, чтобы сделать вырез как 
максимально точно. Оба шаблона теперь 

приклеен к трубке ствольной коробки, как показано ниже. 
Убедитесь, что шаблоны точно 

совмещение с трубой, насколько это возможно, прежде чем 
отметив положение каждой выемки и 

контур на трубу. Писец или др. 

Для этой процедуры используется остроконечный инструмент. 
Шесть перечеркнутых кружков обозначают позиции 
различные отверстия, которые должны быть просверлены в 
трубки, и эти положения должны быть отмечены 
также. Это достигается размещением 

удар, (острый 
Гвоздь ИТ. д.) В 
центр каждого 
крест отметка 
и нажав 


В 


ударить кулаком 


твердо с 
молоток для переноса положения каждого отверстия 
через шаблон и натрубу. 

Перед удалением шаблонов убедитесь, что 

четко видна каждая счетная линия; затем удалите 


шаблоны. Трубка четко обозначена 


можно начинать вырезать нижний ресивер. 

Во-первых, боковые обводы ствольной коробки должны быть 
формы, как указано линиями счета от 

шаблон №2. Ножовка и большая половина 

круглый файл - это все, что требуется для достижения этой цели. 
Концы трубы формируются в первую очередь, 
удаление большей части металла ножовкой, 


затем тщательно запилите каждый конец, чтобы придать ему форму. 
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Конструкция нижнего ресивера 


Фото 2: Вид сбоку на верхний ресивер 


после вырезания. 


Арочная часть рядом с тремя 


перечеркнутые круги (теперь отмечены перфорацией) 
углубление спусковой скобы. Сделайте распил на 
каждый конец метки углубления защитного кожуха, и 
допилить до верха арки, оба спила 


образуя букву «\» . Теперь для 


обрежьте углубление до его правильной изогнутой формы. 
Помните, вы перепиливаете 

трубка, поэтому обе стороны должны иметь форму 
максимально близкие к тем же размерам, 

(Фото 2). Далее будем сверлить отверстия 

через сторону ресивера. Три 

отверстия в задней части ствольной коробки сделаны 
сверлом на 4 мм и единственное отверстие рядом 
середина ресивера просверлена до 

диаметр 5мм. Четыре отверстия будут 

в конце концов принять стопорные штифты захвата 
и поворотные болты спускового крючка и шептала. 
Очевидно, отверстия просверлены насквозь. 
приемник с одной стороны на другую, поэтому попробуйте 
держать сверло как можно ближе к прямому углу, 
можно убедиться, что каждая сторона одинакова. 
Если используется сверлильный станок, то точность 
каждое отверстие обеспечено. Три углубления 

что в конце концов примет хватку, 

спусковой крючок, шептало и магазин хорошо, теперь можно 
врезаться в верхнюю часть ресивера до 


размеры оставлены по шаблону №1. Это не 
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Фото 3: Вид сверху на верхний ресивер 


показаны углубления. 


можно удалить ненужные разделы 

ножовкой так ряд 

соединительные отверстия, около Зммв 

диаметр, необходимо просверлить внутри 

края каждой линии счета. Используйте хорошее 
острое сверло для этой процедуры, и это может быть 
сделали на удивление быстро. С отверстиями 
просверлите, поместите пуансон с плоским концом, например, 
короткая длина стержня, на секциях, которые должны быть 
удален и резко ударил кулаком 

молоток. Нежелательный металл сломается 

прочь и может быть удален. Зубчатый 

края каждой выемки теперь можно подпилить 
сгладить линии разреза, оставленные 


шаблон, (Фото 3). 


Просверлены три отверстия диаметром 6,5 мм. 
верхней части ствольной коробки, в положениях 
отмечен. Отверстие за журналом 

ну перерыв - это исключение, хотя, как это 
просверлены с обеих сторон ствольной коробки. 
Углубления для рукоятки и магазина 

хорошо должен пройти через приемник от 
сверху вниз. Мы уже вырезали 

верхние выемки с помощью шаблона 

№1. Положение этих двух углублений 

теперь нужно перенести на нижнюю сторону 
приемника. Нижняя выемка для рукоятки есть 


расположен на несколько миллиметров дальше 
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РИСУНОК 'А'; ШАБЛОНЫ НИЖНЕГО ПРИЕМНИКА. 


УДАЛИТЕ ЗАТЕНЕННЫЕ ОБЛАСТИ. 


ПЕРЕД ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ШАБЛОНА ЕГО ДОЛЖЕН БЫТЬ УВЕЛИЧЕН НА 25% 

С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ФОТОКОПИРА. Примечание. После увеличения 

на 25 % общая длина шаблона должна составлять 282 мм, как показано 
выше. Если это не тот размер, шаблон можно увеличить или уменьшить 


по мере необходимости, пока не будет достигнуто правильное 
измерение 282 мм. 


Маснте Тгап$!а{еа ру Сооде 


Отверстие под винт Отверстие для винта 


Отверстие для доступа к пружинному винту 


Углубление спускового крючка/шептала Выемка для магазина 


Углубление для захвата 
=: С |, =: 


Отверстие для спускового крючка Отверстие под винт 


Отверстия под штифты 


Маснте Тгап!&ж{еа Бу Сооче 


Целесообразное самодельное огнестрельное оружие 


точное положение нижней выемки; Это может 
теперь вырезать. Единственная разница 

между двумя углублениями заключается в том, что нижняя 
выемка имеет неглубокую выемку (указана стрелкой) 


в один конец. Этот слот должен быть 12 мм 


ширинойх 2 мм глубиной и примет 


пружинный захват магазина в установленном порядке, 


(Фото 5). 
Фото 4: Нижняя выемка для рукоятки 


Наконец, удалите все острые заусенцы и края. 
изнутри ресивера из-за 

сверление и подача. Внешние поверхности 

должен быть отполирован до гладкости с помощью медиума 


сортируйте наждачную бумагу до тех пор, пока все линии надрезов не будут 


был удален. Нижний ресивер теперь 


закончено, и мы можем приступить к установке всех 


упомянутые ранее внутренние части оружия. 
Фото 5: Нижняя ниша ниши для магазина Обратите 5 
[22] 
> 
+ 


внимание на неглубокую выемку (указана стрелкой). 


Г 


чем его верхний аналог. Это для того, чтобы обеспечить 


$СОВЕ 


что рукоятка, когда она установлена, слегка 


угол относительно приемника. Мера 


на расстоянии 41 мм от задней части 


МАСАСТМЕ МЕШГ 


приемник и забить прямую линию, это 

отметка - длина выемки (см. 

Рисунок Б). Ширина углубления составляет 20 мм, всего 
такой же, как и его верхний аналог. 

Удалите ненужный металл с помощью 


ножовка и напильник для придания формы, (Фото 4). 


Углубление нижнего магазина теперь вырезано. 
в нижней части ресивера в 

точно такое же положение, как и верхнее 
перерыв. Самый простой способ передачи 


положение верхней выемки на 


нижняя часть ствольной коробки, чтобы забить два 


вертикальные линии по бокам приемника. 


АСОВЕ `В’ 


ВЕСЕЗ$ РОЗТТТОМ 


В нижней части каждой строки указывается 


ке 
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Фото 6: Рукоятка закреплена на месте 


Сначала можно установить рукоятку. Эта часть 
ничего более сложного, чем длина 40 

х 20 мм прямоугольная труба 16 калибра. А 
можно использовать чуть большую толщину, но 
еще раз, чтобы сделать оружие как можно более 


легким, идеально подходит 16-Й калибр. 


Срежьте каждый конец рукояти под небольшим углом. 
Вставьте рукоятку в открытый нижний 
углубление, а затем вверх и в верхнюю 


открытие углубления. Верхняя часть рукоятки должна 


быть на одном уровне с верхней частью ствольной коробки и 


плотная фрикционная посадка. Как и в любой части, определенная 
может потребоваться ручная примерка 


до того, как ручка встанет на место. 
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Два пружинных штифта 4 х 30 мм теперь используются для 
прочно удерживайте рукоятку на месте. Сторона 
ресивер уже просверлен под штифты 

а сцепление нет. Поместите 4 мм диаметром 

сверло в каждое из отверстий рукоятки ствольной коробки 
и просверлить в рукоятке. Стороны 

рукоятку нужно просверлить отдельно, а не просто 
просверлить рукоятку насквозь от 

с одной стороны на другую, иначе отверстий не будет 
выстраиваются и штифты не втыкаются. 

Теперь нажмите на каждый штифт, пока они не будут на одном уровне с 
сбоку приемника, (Фото 6). Захват, сделанный из 
отрезка трубы таким образом, 

вполне адекватный, прочный и 


достаточно удобно держать, 


«Журнальный колодец» ‚ который в основном представляет собой 
направляющая трубка для магазина, теперь можно 
сделал и установил. «Колодец» сделан из 

длина 34,93 х 15,88 мм 16 калибра 

прямоугольная трубка. Не позволяйте довольно 
сложным на вид измерениям обмануть 

ты; это для всех практических целей, ничего 

трубка размером более 35 х 16 мм. Однако, когда 
покупая тубу, спрашивайте точную 

измерения во избежание осложнений. 

В отличие от нижнего ресивера и рукоятки, 

калибр, (толщина стенки трубы) очень 

важно, так как внутренние размеры должны быть 
правильно, и это регулируется датчиком. 

Я предоставил четыре чертежа скважины: «А» ‚ «В», 
«С» и «О» (см. рисунок О). Как показано 

на чертеже «А» длина колодца составляет 114 мм. 
Сначала мы должны отрезать отрезок 12 мм. 

сверху колодца так, чтобы только передняя 

остатки стены, рисунок «В» . Это будет сформировано 


позже в подачу картриджа 
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Рукоятка и журнал хорошо 


Фото 7: Выемка для магазина, видна 


выемка для пружины и заднее отверстие. 


пандус, но сначала надо две секции металла 
вырезать и снять сзади 

стена журнала хорошо к 

измерения показаны на чертеже 'С'. Ширина 
каждого углубления регулируется 

стенки трубы, поэтому необходимо предоставить 
только измерения длины. Пила 

вырезаем ненужный металл ножовкой 

для продольных разрезов, а затем просверлите 
ряд из четырех или пяти отверстий вдоль дна 
край каждой выемки, чтобы секции 


быть удалены. Стороны каждого углубления 


будет грубым и зубчатым после выпиливания 


и должны быть подшиты к стене 


хорошо. Теперь просверлено отверстие диаметром 4 мм. 


середине оставшейся части 
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задняя стенка (стрелка). Соответствующий 
отверстие (указано стрелкой) также просверлено через 
противоположная передняя стенка колодца в выравнивании 
с задним отверстием, (Фото 7). Это может быть 
делается при проделывании первого отверстия просто 
бурение скважины насквозь от 

с одной стороны на другую. Все острые края от 
внутри и снаружи журнала 

ну надо снимать напильником, так оно и есть 


совершенно гладкая. 


Наклон подачи картриджа должен быть 
сформирован под углом, показанным на чертеже '0'. Зажим 
колодец в тисках, так что вершина тисков 

челюсти находятся на одном уровнес нижней частью рампы. 
Это гарантирует, что пандус будет легче 

форма. Поместите короткую часть стержня около 4 дюймов. 
в длину по верхнему краю аппарели и 

сильно постучите по стержню молотком, пока 
пандус формируется под углом, показанным на 
Рисунок «Д» . Хотя этот рисунок является 

шаблон, его не нужно копировать или вырезать. 
Журнал ну может просто 

укладываться по шаблону до рампы 
соответствует углу, показанному на рисунке. 
Отполируйте верхнюю поверхность рампы и 
закруглите два острых угла, которые будут 
присутствуют на его передних краях. Цель 

две выемки и отверстие, вырезанное сзади 
журнала хорошо, чтобы позволить 

установка пружины защелки магазина. 

пружина имеет две цели: занимать лишнее 
пространство в задней части колодца и удерживать 
журнал на месте. Он сделан из 

длина пружинной стали 7/16" х 18 калибра 

полоса, похожая на материал, используемый для изготовления 


эти стальные линейки доступны в большинстве хороших 


хозяйственные магазины. 
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А. Б. 
Конец пружины нагревают 
р газовой горелкой, чтобы один 
: конец можно было 
сформировать в петлю. 
143 
1 
ШАБЛОН 
С. 
После формирования петли пружинную 
защелку следует согнуть по форме шаблона. 
Общая длина пружины после изгиба должна 
быть 116 мм. 
РИСУНОК 'Е', ЗАХВАТ ПРУЖИНЫ МАГАЗИНА 
у 
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Фото 8: Магазинная пружинная защелка 


Пружинная сталь доступна во многих различных 
калибрах и ширинах в хороших магазинах 
моделей; вид 

место, где создатели моделей парят 

двигатели и тому подобное покупают их расходные материалы. 
Я предоставил три рисунка, чтобы 


проиллюстрировать правильную 


Зажмите пружину примерно на дюйм или около того. 
тиски так, чтобы большая часть длины пружин была 
видимый. Нагрейте видимый конец с помощью газа 
факел до тех пор, пока пружина не 

светится ярко-красным цветом. Это должно быть 
сделано, чтобы убедиться, что он не сломается 

во время изгиба. Держите пружину примерно наполовину 
в дюйме от его конца с помощью клещей 

и, удерживая пламя факела на 

пружина, сформировать петлю. Не гасите 
весной, но дайте ему остыть медленно. 

Далее зажимаем всю длину пружины 

в тисках так, чтобы была видна только петля. 
Слегка отогните петлю назад, пока она не 
соответствует форме чертежа «С» . Этот 

надо делать с весенними холодами, это 

нет необходимости снова нагревать сталь. 
Снимите пружину с тисков и согните 

длина пружины в небольшой кривой, 

это легко сделать пальцем 

только давление. Пружинная защелка теперь 
должна выглядеть аналогично шаблону «С» ; Это не 
должны быть идеальной парой, но должны 

быть достаточно близко, (Фото 8). Мера 

разрыв в конце петли (указано стрелкой), это 


должен быть около 6 мм в поперечнике. 


Наконец, можно установить защелку магазина. 


последовательность придания пружине требуемой формы ИУ Кало Диаметр 4 мм 


На рисунке «А» показана длина пружины до 
изгиба, т. е. 143 мм. Пропиливание пружинной 
стали очень затруднено из-за 

его твердость, поэтому предпочтительнее разрезать 
длину с помощью отрезного диска или уголка 


шлифовального круга на настольном шлифовальном станке. 


Первым шагом является формирование одного конца 
пружиной в петлю, как показано на рисунке «В». 
Эта петля является частью пружины, которая 


действует как защелка для выпуска журнала. 
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отверстие нужно просверлить через пружину 
так что его можно прикрутить к магазину 
хорошо. я не указал точный 

измерение положения отверстия 

потому что вы не можете согнуть пружину 
точно как у меня. Отметьте положение 
отверстие, удерживая пружину сзади 
журнала ну так разрыв примерно 

6 мм существует между верхней частью петли 


дно колодца («А» - фото 9). 
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Сделайте отметку на пружине в соответствии с 


отверстие, которое мы просверлили ранее в задней стенке 


колодца. Это положение, при котором 

отверстие предстоит просверлить. Используйте диаметр 4 мм. 
винт с головкой под торцевой ключ длиной около 9 мм 
чтобы зафиксировать пружинную защелку, стрелка 

«Б». Отверстие, которое мы просверлили ранее в передней части 
стенка отсека для магазина предназначена для того, 
чтобы можно было вставить шестигранный ключ в 
хорошо удерживать винт с головкой под торцевой ключ на месте, 
чтобы гайку можно было затянуть, стрелка «С». 
Журнальный колодец и весенний улов 

сборка завершена и готова к работе 


вставляется в нишу магазина. 


УСТАНОВКА КОЛОДЦА 


Колодец вдавливается в верхнюю часть 


приемник и вниз в нижнюю выемку. 


Прежде чем это можно будет сделать, пружинный фиксатор 


необходимо открутить и снять. Колодец 
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должна быть плотно прилегающей или, по крайней мере, 
достаточно плотно, чтобы он оставался на своем месте 
по собственному желанию. Расположите лунку так, чтобы 
верхний передний конец рампы подачи 9 мм 

над верхней частью ресивера. Колодец будет 

в конечном итоге будет сохранен с серебряным припоем 
но пока он должен оставаться подвижным. 

Пружинную защелку теперь можно снова прикрепить к 
нише магазина. При установке верх 

пружинный захват должен быть примерно на уровне 

с верхней части журнала хорошо. Не 

беспокойтесь, если он немного выше или ниже, 

так как это никоим образом не будет мешать 


функционирование готового оружия. 


Фото 9: Полностью собранный магазин 


хорошо подходит к ресиверу. 
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Как я указал в начале этого 

книга, относительно простой и быстрый метод 
построения журнала заключается в изменении длины 
труб, а не производить 

журнал с нуля. В отличие от 9 мм. 

журнал, показанный в первом томе, который был 

из цельной трубы, 

размеры патрона .32/.380 

требуют использования трубок двух разных размеров. 
Основной корпус магазина представляет собой трубку 
длиной 7 34 дюйма и размером 25,40 х 12,70 х 1,6 мм, в 
другими словами, стандартный калибр 1” х № "х 16. 
Вторая магазинная трубка имеет длину 7 34 дюйма. 

из круглой трубки 12,70 х 0,91 мм (72 дюймах 20 г), 


(См. Приложение «Е» для размеров .380). 


Обе эти трубки следует промыть, чтобы они 
тщательно очищаются перед началом 

строительство. Я поставил семь 

чертежи от 'А' до 'С' (стр. 23) для иллюстрации 

как собирается корпус магазина (рис. Е). Первый шаг 
— распилить трубку «А» (%" 

х 20 калибра) пополам. Это надо будет распилить 
сначала с одного конца, а затем с другого, используя 
большая ножовка для того, чтобы пройти через 

длина трубки. Требуется только одна половина, 
другой отбрасывается. Заархивируйте этот раздел 

по всей длине максимально равномерно 

до тех пор, пока он не станет толщиной 4,5 мм, как показано на 


Рисунок «Ф» . Снимите верхнюю часть 
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прямоугольная (1”х 72 ") трубка, как показано на рис. 
Рисунок «Б» . Это должно быть сделано путем 
распиливания обеих боковых стенок, а не только 
отпиливание верхней части трубы. С верхней 
удалены, удалите два зубчатых края 

которые будут существовать на обеих внутренних стенах из-за 
процедура распиловки. Измерьте высоту трубы сверху 
вниз, она должна 

отмерьте 25 мм, как показано на рисунке «О». 

Теперь запустите круглый или полукруглый напильник назад и 
вперед вдоль трубы с открытой стороны до скоса 
создается, как на чертеже «Е». Файл должен быть на 
несколько миллиметров больше ширины 

трубка. Две половинки теперь зажаты 

вместе с парой хомутов, как показано на рисунке «С». 
Верхняя круглая часть должна быть 

немного меньше по ширине, чем прямоугольный 
трубки, поэтому она будет опираться на скос, а не 
просто сидит на трубе. это сделать 

уверен, что узкий канал существует на любой 

стороны верхней круглой секции, как показано на 
Рисунок «Г» . При необходимости поместите круглую 
часть в тиски и осторожно затяните 

губки до тех пор, пока трубка не будет слегка раздавлена и 
будет соответствовать скосу по мере необходимости. Затяните 
хомутов достаточно, чтобы удерживать два 
половинки вместе, но не более того. 

внутренняя высота этой сборки теперь должна быть 
измеряется штангенциркулем, если 

доступны, хотя можно использовать кусок провода, 
отрезанный до нужной длины. Как можно видеть 

на чертеже «С» внутренняя высота должна быть 

от 25,5 до 26 мм. Это измерение должно 

существуют по всей длине 

сборка. Нужно будет сделать небольшой 


количество корректировок для достижения этого 


измерение. 
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Фото 10: Магазин, блок формы и штифт. 


С любыми внесенными корректировками и двумя 
половинки зажимаются вместе, нанесите флюс по 
всей длине обоих соединений и серебряный припой 
две секции вместе. Используйте пропан 

газовой горелкой и нагрейте несколько дюймов 
журнал с одной стороны. Применить 

припой и дайте ему течь по каналу, созданному 
скосом. Выполнять 

эта процедура на другом конце 

журнал, затем переверните журнал 

и нанесите припой на противоположный стык. 
Дайте остыть, а затем удалите излишки 

пайка изнутри и снаружи 

журнал. Отполируйте наружные стены с помощью 


наждачной бумагой, уделяя особое внимание 
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области суставов. Основная часть журнала 

теперь готово, и мы можем начать резать его 
формировать. Чтобы сделать это простым 

процедура; прилагаемый шаблон, 

(см. рис. С), должны быть приклеены к 

корпус магазина так, чтобы нижняя часть была прямой 
конец находится на одном уровне с концом магазина. 
Воспользуйтесь писцом и отметьте небольшие изогнутые 
вырезать форму на верхней части 

журнал. Пробейте позиции 14 

смотровые отверстия картриджа (дополнительно) и 
затем удалите шаблон. 14 отверстий 

имеют диаметр 3 мм и просверлены 

через корпус магазина с одной стороны 

к другому. Верхняя изогнутая вырезная часть 


формируется полукруглым напильником. 


Выемка и прорезь теперь вырезаны в 


задняя стенка журнала. Верхняя ниша 

имеет глубину 6 мм и ширину 

Боковые стенки магазина позволят. Нижний паз 
вырезается ножовкой по металлу и 

расположен примерно на 2 мм выше дна 

край журнала. Этот слот должен быть 

около 1,5 мм в глубину и снова такой же ширины 
насколько позволяют боковые стены. Базовая плита 
стопорная пружина войдет в этот паз со временем 


курс. 


Будет существовать значительное количество заусенцев 
внутри журнала благодаря подшивке и 

бурение. Это должно быть полностью 

удалили плоским напильником так, чтобы внутри 

стены абсолютно гладкие. 

Имеются все необходимые углубления и отверстия. 
теперь сделано, и мы можем перейти к 

формируют журнал «губы» . Губы магазина отвечают 


за удержание стопки 
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РИСУНОК Н. 


Блок формы должен быть отправлен в 


форма вышеприведенного рисунка 


Фото 11: вид сзади магазина с 


блок формы закреплен на месте 


патроны внутри магазина и должны 


формироваться по правильному контуру, чтобы обеспечить 


плавная подача патронов из 
магазин в патронник. По этой причине 
должен быть сделан простой «блочный блок» ‚ вокруг 


которыми образуются губы. 


Блок имеет длину 8 дюймов и размеры 9,5 х 19,05 мм. 


( 3/8" х 3/4") плоский стержень. Один конец блока 
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должны иметь правильный контур, т. 

показано в прилагаемом шаблоне, 

(См. рисунок Н). Нет необходимости копировать или 
вырежьте шаблон, он должен использоваться как 
направляющая, поверх которой укладывается блок. 
Закрепите большой файл плоской стороной вверх в 
порок. Держите планку блока формы подальше от 
вы против файла. Подтяните штангу к себе, 
одновременно поднимая ее. 

поддержание постоянного жесткого давления. 

Этот метод сформирует конец 

правильно блокировать и является надежным 
процедура. Переверните блок и выполните 

то же самое в другую сторону. С интервалами во время 
опиловка, сверить блок с чертежом 

и убедитесь, что он находится как можно ближе к 
контур шаблона. Сдвиньте блок 

внутри журнала и расположите его так, чтобы 
изогнутый конец примерно на 1 мм ниже верхней части 
губы. Детализация самых просматриваемых 
отверстие и полностью через блок, используя 
сверло того же диаметра, что и для 

отверстия. Вставьте пружинный штифт длиной 3 дюйма. 
для надежного удержания блока формы внутри 
журнальный корпус, (Фото 11). 

Зажмите эту сборку в тисках так, чтобы губки 
крепко держат его под пружиной 

положение булавки. Поместите короткий стержень, 
около 6 мм в диаметре, в верхней части 

губы и сильно постучите по нему молотком. 
Перемещайте стержень вперед и назад по длине 
каждой кромки, пока они не примут форму. 

контуры блока. Теперь измерьте 

расстояние между губами должно быть 

7,5 мм (см. Приложение «Е» для .380 

размеры). Если зазор меньше этого 

вставьте блок обратно в магазин 


и аккуратно постучите по нижней части блока 
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эффективно продвигая его вверх, и, таким образом, 


увеличение расстояния между губами. 


Отполируйте внутренние верхние края каждой губы 


небольшой кусочек наждачной бумаги, чтобы удалить все 


острые края. 


Теперь мы готовы изготовить и установить 


внутренние части магазина. Эти 


СОСТОЯТ ИЗ «толкателя» ‚ «основной пружины» ‚ «опорной 


пластины» и «удерживающей пружины» . Последователь 


изготовили и установили в первую очередь. Это не более 


чем кусок стальной полосы размером 9,5 мм (3/8 


дюйма) х 16 калибра, отрезанный до длины 59 мм. 


Измерьте на расстоянии 35 мм от одного 


конец и оценка прямой линии. Зажмите 


зажать в тиски так, чтобы верхняя часть губок была 


уровне с линией счета. Используя молоток, 


согните повторитель по контуру рисунка 


'Я'. Закруглите передний конец толкателя 


перед изгибом, а также напилить конус на 


нижняя нога ведомых в положении 


показано. 


59мм 


РИСУНОК 1. 


ТАРЕК 
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Небольшое количество опилок в стороны и 

передний круглый наконечник толкателя может быть 
необходимо, прежде чем он будет скользить внутри 
журнал. В любом случае, это должно быть свободно 
скользящая посадка, поэтому он будет работать идеально плавно 


вперед и назад внутри трубки магазина. 


ОПРАВКА ПРУЖИНЫ 


Фото 12: Оправка пружины. 


Теперь мы можем намотать боевую пружину, но прежде чем 

мы сможем это сделать, необходимо изготовить простую оправку. 
сделано вокруг того, чтобы обмотать его. Для этого три 
требуются стальные стержни диаметром 6 мм и длиной 
14 дюймов. Каждый стержень должен быть 

промывают, чтобы он был полностью чистым, затем 
зажаты в тиски, друг над другом 

с концами стержней на одном уровне. С помощью газовой горелки, 
нагрейте концы стержней и припаяйте их 

вместе на длину около дюйма, 

(Фото 12). Выполните эту же процедуру для 
противоположный конец сборки, а затем 

дайте ему остыть. Просверлите небольшое отверстие 1,0-1,5 мм. 
отверстие в узле стержня близко к одному 

конец, через который подается пружинная сталь 
проволока. Нам потребуется проволока 20 калибра, из которой 
можно сделать пружину. Музыка или фортепианная струна, как это 
обычно называется, обычно продается в рулонах 

25 футов длины, и широко доступны от 

самые хорошие модельные инженерные магазины и 


производители пружин. Не используйте провод 
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кроме 20 калибра, или пружина будет 

слишком тяжелый или слишком легкий. Шесть футов длиной 
проволоки достаточно для навивки пружины. Вставлять 
конец проволоки через оправку 

отверстие и завяжите его, чтобы предотвратить проволоку 
вытаскивая. Встань на проволоку и подтянись 

на оправке, пока проволока не натянется. 

Как вариант, привяжите конец проволоки к 
стационарный объект, такой как тиски, дверь 
ручку ит. д. Держите оправку под углом 

обеими руками и начните скручивать его 

весна. С пружиной, навитой вдоль 

длина оправки зазор около 

Между каждой катушкой должно быть расстояние 10 мм. 
проволока. При намотке пружины зазор может 
регулировать, просто увеличивая или 

уменьшая угол, под которым 

оправка удерживается (см. рисунок ]). Освобождение 
натяжение проволоки позволит пружине 
частично раскрутиться, пружина становится 
треугольной формы. Разрежьте узел проволоки и 
сдвиньте пружину с 

оправка. Теперь пружину нужно согнуть, приняв 
первоначальную прямоугольную форму. 


Используйте пальцы только для этой операции и 


сожмите стороны каждой катушки обратно в 
их правильная форма. Это очевидное и 


простая процедура, и она будет РИСУНОК |. 


стать понятным о том, как делать 


это, увидев весну, хотя трудно согните по его длине, когда закончите, так как это 
объяснить словами. Когда мы сворачиваем любое не помешает правильному 

пружина, будь то круглая или прямоугольная, она будет функционирование журнала. Весна 

всегда раскручивайте, когда напряжение снимается. теперь нужно сжать несколько раз 

Круглая пружина останется круглой, но прежде чем он будет обрезан до нужной длины. 
прямоугольный вариант, к сожалению, будет Самый простой способ сделать это — сдвинуть 
всегда нужно сгибать обратно в форму. пара стержней диаметром 6 мм, то же самое 

Не волнуйтесь, если весна имеет значительное длина как у оправки, через пружину. 
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Они действуют как руководство и делают 
сжать пружину намного легче. 

ВЕМО 
Пружина магазина уменьшится в длину с 14 до 10 


дюймов. Теперь используйте пару 


27 пм 


плоскогубцами и обрежьте пружину до длины 8 дюймов. 


Главная пружина закончена и готова 


скользить внутри журнала. Перед 
пружина вставлена, один конец должен быть РИСУНОК Л. 


прикреплен к опорной пластине для герметизации дна 
Зажмите стержень в тиски по вертикали. 


журнала. Базовая плита изготовлена ь 
положение так, чтобы было видно от 4 до 5 дюймов стержня 


из той же стальной полосы 9,5 мм 16 калибра 

над губками тисков. Расположите середину 
как используется, чтобы сделать последователя. Отрежьте 25 мм. 

участок проволоки против стержня и 


длину стали и закруглите один конец, чтобы он 
согните проволоку в форме буквы «Ц» (см. 


хорошо подходил к нижней части _ й 
л). Зажмите открытый конец этой пружины в 


журнал. Просверлите отверстие диаметром 4 мм. в 
УР р р р д р тиски, чтобы изогнутый конец был виден над 


через середину пластины, чтобы он мог к _ 
челюсти. Коснитесь этой выступающей части 


быть прикручен к пружине. Согнуть последний виток 
молотком до тех пор, пока он не согнется плоско поперек верхней части 


пружины в петлю и используйте 4 мм . 
челюсти. Кончик каждой из двух пружин 


винт с внутренним шестигранником, гайка и шайба, до 
«вилки» теперь должны быть согнуты наружу для 


прикрутите опорную пластину к пружине (см. 
длина 2мм. Лучше всего зажать кончики 


Рисунок К). ы: 
каждой вилки в тисках и согните их 
форму с помощью молотка и пробойника. Если 
ЭРВТМС две изогнутые секции длиннее, чем 2 
Аы мм, их следует уменьшить 
МОТ 
ИАЗНЕВР ре с помощью мясорубки. 
9% 
ВОПТ 
РГАТЕ 
РИСУНОК К. 


ТУЗЕВТ ВАЗЕ 
РЬАТЕ ЗРВТМС 


Теперь можно изготовить удерживающую пружину 
опорной плиты. Для изготовления пружины требуется 
отрезок пружинной проволоки калибра 20 и длиной 


60 мм. Также требуется стальной стержень диаметром ( 


6 мм и длиной около 6 дюймов, вокруг которого 


будет сформирована пружина. РИСУНОК М. 
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Фото 13: Магазин готов к сборке. 


Теперь нужно вставить пружину в 


прорезь в нижней задней стенке 


журнала, поэтому мы можем отметить позицию в 
что просверлить отверстие, которое будет держать 
пружина в нужном положении (см. рис. М). С 
пружина полностью вставлена, отметьте нижний край 
журнала, в том месте, где 

две вилки указывают. Перенести эту позицию 

в сторону магазина примерно на 2 мм вверх 

от нижнего края магазинов. Теперь сверлить 
отверстие в этом месте от 1,0 до 1,5 мм в 

диаметр через магазин от одного 

сторону к другой. Когда сейчас весна 

повторно вставлены, две вилки должны защелкнуться 
отверстия и предотвратить пружину от 
вываливается. Снимите пружину и 

внутренние части могут быть вставлены, (Фото 13). 


Сначала вставьте последователь в журнал, 
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затем установите основную пружину и опорную 
плиту в сборе, а затем установите удерживающую 


пружину, чтобы удерживать все детали на месте. 


СТОП ЖУРНАЛА 


Теперь журнал полностью собран. 

кроме "стоп". Это не более 

сложнее, чем тонкий срез 15,88х 

Трубка размером 34,93 ммх 16, используемая для изготовления 
журнал хорошо. Остановка предотвращает 
журнал от заталкивания слишком далеко в 
оружие, а также, держит магазин 

в нужное положение, зацепившись за пружинную 
защелку. Один конец упора запилен до 

конус, а другой конец удален 


полностью (см. рис. М). 


уе 


МАСАЙТМЕ ЭТОР 


—— 


ТАРЕК 


РИСУНОК Н. 


Прежде чем стопор будет отрезан от трубы, 

зазор между дном колодца и 

верхний край пружинного фиксатора должен быть 
измерено. Он должен быть около 6 мм, но это 
может быть немного больше или меньше, в зависимости 
о том, как образовалась петля захвата. 
Предполагая, что зазор составляет 6 мм, толщина 6 мм 
часть трубки 15,88 х 34,93 мм должна 

быть вырезанным. Удалите один конец упора 

с помощью ножовки и закруглите концы 


из двух получившихся зубцов напильником. 
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Фото 15: Пружинный фиксатор, 


удерживающий магазин на месте. 


Журнал Строительство 
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Затем на противоположном конце подшивается конус. 
и гладкий полированный. Конус позволяет 
поймать, чтобы скользить над упором, эффективно 
удерживая журнал на месте. 

Упоры сверху и снизу должны быть 

полностью распилить, сдвинув его назад и 

вперед по поверхности файла. Это 

важно, потому что упор должен совпадать 
идеально с нижней кромкой колодца 

когда магазин вставлен в 

оружие. Сдвиньте стопор над журналом 

между 11-й и 12-й смотровыми ямами, (Фото 14). 
Это только грубая настройка; в 

стопор должен оставаться незакрепленным до тех пор, пока не 
оружие построено, когда оно будет спаяно 


постоянно на месте. 


Вставьте магазин в лунку и 

защелка должна скользить по упору и защелкиваться 
на место, крепко держа магазин 

в положении, (Фото 15). Небольшое количество 
подача может потребоваться до улова 

встанет на место, и очень мало свободного 

игра должна существовать между уловом и 
останавливаться. Магазин при вставлении должен 
находиться под постоянным давлением со стороны 
верхняя часть пружинной защелки и защелки 
сама петля. пружина устраняет 

лишнее пространство в задней части колодца, 
эффективно держит журнал как можно ближе 


до кормовой рампы, насколько это возможно. 
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палец должен быть гладко отшлифован, так что 
удобно когда тянут. Сверлим 4 мм. 

диаметр отверстия через спусковой крючок в 
положение, отмеченное перфоратором, как показано на (Фото 
16). Вставьте триггер в приемник 


через защитную выемку и закрепите его в 


положение с помощью винта с внутренним шестигранником 4 мм и гайки. 
Спусковой крючок должен плавно поворачиваться на 
винт без заеданий и заеданий. 


Спусковая скоба изготовлена из 


ТВЕТССЕК 
ТЕМРГАТЕ 


секция диаметром 50,80 мм (2 дюйма), 16 
калибровочная трубка. Трубка должна быть 26 мм в 
длину, и каждый конец должен быть заточен. 
идеально ровно, сдвинув защитный кожух назад 

и вперед по плоскому файлу. Теперь закрепите 
РИСУНОК О. охранять в тиски, но чтобы не допустить челюсти 
чтобы не раздавить его, сожмите челюсти против 
концы гарды, а не 

стороны. Используйте ножовку и удалите 

часть защитного кожуха, чтобы создать прорезь для 
размеров на чертеже «А» . Этот 

прорезь позволяет спусковому крючку проходить 


через спусковую скобу. Глядя на охранника как на 


циферблат, прорезь вырезана, поэтому резка 


Фото 16: Спусковой крючок вырезан из край ножовочного полотна указывает на 


куска стальной пластины. 
положение «десять к двум» ‚ как на рисунке «В». 


Теперь мы можем установить спусковой крючок и 
защиту. Оба очень простые и понятные части — |= 3>2. пи 
делать. Мы начнем с триггера 


вырезание прилагаемого шаблона и приклеивание 


его к секции стали толщиной 1/8 дюйма 


пластина (см. рисунок О). Тарелка должна 


Измерьте минимум 3 "х 2". Отметка 26щм 
—— 
вокруг шаблона и отметьте пуансоном 


перечеркнутый круг. Вырежьте спусковой крючок с помощью 


ножовка и напильник для придания формы. Раздел А 
. 


спусковой крючок, который нажимает 


Зы 
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Защитный кожух должен плотно прилегать к 
защитная выемка, чтобы она оставалась на месте 
по собственному желанию без пайки; хотя 

лучше всего припаять его на месте, чтобы он был безопасным. 
наверное надо будет сжать 

стороны гарды, чтобы сделать ее 


слегка овальной формы, прежде чем можно 


вдавите защитный кожух на место (Фото 17). С 
установленным защитным кожухом убедитесь, что он не РИСУНОК Б 
препятствовать свободному перемещению спускового крючка. Если оно 


делает, увеличьте ширину слота. 


Фото 17: Спусковой крючок и предохранитель установлены на ствольной коробке. 


ЦР 
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Шептало — это часть спускового крючка. 

механизм, освобождающий затвор 

блокировать при нажатии на спусковой крючок. Это сделано 
путем изменения диаметра 10 мм 

шестигранный ключ, также называемый 
Шестигранные «ключи» . Это широко 

доступны на большинстве хороших аппаратных средств 
магазины. Они изготовлены из закаленного 

стали, и из-за их формы, одолжить 

себя в идеале к построению 

целесообразное иссушение. Ключи могут различаться 
длина в зависимости от производителя, 

но длина в данном случае не имеет значения, т.к. 
нам нужна только средняя часть ключей. 

Это, однако, делает предоставление любого 

замеры на необходимое 

модификации затруднены. По этой причине я 
предоставили четыре шаблона для изготовления 
формирование ключа простая операция, (см. 
Рисунок О). Оба конца ключа должны быть 

удаляется до тех пор, пока не станет такой же длины, как 
Рисунок «А» . Пропилить ключ ножовкой невозможно 
из-за 

твердость стали, поэтому угловая шлифовальная 
машина, желательно оснащенная 

колесо, необходимо использовать. Если угловая шлифовальная машина 
абсолютно недоступен, один из 

ножовочные полотна с вольфрамовым покрытием могут быть 
бывшие в употреблении, хотя они довольно дорогие. 


Верхняя изогнутая часть ключа 
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формируется с помощью напильника, а затем полируется 
сгладить наждачной бумагой. Шаблоны 

не копируется и не удаляется, а скорее 

ключ накладывается на них через промежутки до тех пор, пока 
ключ соответствует шаблонам. Сторона 

ключ, который мы теперь будем называть шепталом, 
спиливается в положении, показанном на 


Рисунок «Б» . Быстрее использовать настольную 


шлифовальную машину, чтобы удалить большую часть стали. 


перед завершением использования файла. Только файл 
достаточное количество стали, пока край угла не 
совсем ровно, и не дальше. Этот плоский участок 
позволяет передней части спускового крючка плотно 
прилегать к боковой стороне шептала. Как 

показано на рисунке 'С", теперь три отверстия 
просверлил шептало по диаметрам 

и показанные позиции. Больший из этих 

отверстия сверлятся в первую очередь. это болт крепления шептала 
отверстие диаметром 5 мм расположено 


13 мм от конца шептала. Дыра 


можно просверлить в шептале настоящее закаленное 
состояние или его можно отжечь Это будет 

зависит от того, какие сверла используются. Это 
желательно сверлить отверстия без 

отжиг стали сверлом «Кобальт» 

биты. Они специально разработаны для бурения 
через твердую сталь и очень полезны, 

хоть и достаточно дорого. Если это 

недоступен, шептало должно быть нагрето до 

он светится ярко-красным цветом в областях 

где делать отверстия. Это должно 

сделать дважды, дав стали остыть 

медленно между каждым нагреванием. Лучше всего 
используйте газовую горелку на пропане для этой процедуры 
поскольку он дает гораздо более высокие температуры, чем 
горелка с бутановым картриджем. 

Поскольку шептало имеет восьмиугольную форму, 


первое отверстие должно быть просверлено на угловой кромке. 
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Сначала просверлите отверстие диаметром 2 ммв 
шептала, 13 мм от конца, затем повторно просверлите 


отверстие до его окончательного диаметра 5 мм. Второй 


Отверстие диаметром 2,5 мм теперь просверлено справа от 


отверстие 5мм. Точное его положение не 


слишком важно, но грубо говоря, это 


около 3 мм от конца шептала. Фото 19: Вид сверху на шептало с двумя 


Снова отшлифуйте плоскую область, прежде чем пытаться установленными штифтами. 
просверлить отверстие, чтобы сверло не соскальзывало 


угол. Еще одно отверстие 2,5 мм теперь 


просверлено через сплющенную область, 44 мм 


от конца шептала. Отверстие 


расположенный чуть ниже угловой кромки, как 


показано на чертеже «С». Готовое шептало 


показано на чертеже '0". 


Фото 20: Пружина шептала, винт и гайка. 


Наконец, вставьте пружинный штифт диаметром 2,5 мм в 

каждое отверстие диаметром 2,5 мм до получения одинаковой длины. 
штифта виден с обеих сторон шептала, 

(Фото 18 и 19). Каждый штифт должен быть 1" 

в длину. Теперь шептало готово. 

установлены, но прежде чем это можно будет сделать, мы 
шептало должно пружинить (фото 20). 

Он изготовлен из полосы пружинной стали размером 

72 "х 20 калибра. Весна должна 

иметь длину 88 мм. Сверлим диаметром 6 мм. 


отверстие на расстоянии 9 мм от одного конца 


пружину, затем согните ее пальцами, 


ЗЕАК 
примерно такой же формы, как на рисунке 'В'. 
ЭРЕТ№С 


\— 


Фото 18: Шептало представляет собой модифицированный ключ. РИСУНОКР. 
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РИСУНОК 'О' КОНСТРУКЦИЯ ШЕСТЕРНЯ 


т 


Ветоуе 


| 


Шептало производится путем модификации шестигранного ключа. 


ЕЦе 10 5Варе 


: 


В. 
40 
ЕЦе Па! 
——_ 44 ———| 
=; 2..5 
13— 
2.5 
Ю. 
Зеаг 1етр!е 
4 вене 60мм четенееяя и 
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Фото 21: Вид сверху на собранный 
приемник. 


к. 


Вставьте пружину через выемку шептала 

и закрепите его на месте с помощью винта с головкой под торцевой ключ 
шайба и гайка. Шептало теперь расположено 

над пружиной и закреплен на месте с помощью 

винт диаметром 5 мм. Это должно 

иметь длину 35 мм и удерживаться на месте с помощью 
орех. Длинная передняя часть ножки спускового крючка 
должна опираться на верхнюю часть спускового крючка. 
выступающий штифт на плоской стороне шептала. 

При нажатии на спусковой крючок шептало должно 
опуститься так, чтобы его верхний изогнутый конец был на одном уровне 


с верхней частью ствольной коробки, (Фото 21). 


Не волнуйтесь, если он немного выше или ниже 

это положение, он по-прежнему освобождает затвор 
блокировать отлично. Главным приоритетом является 
что шептало не заедает и не зацепляется за 

выемка шептала или спусковой крючок. он должен двигаться 
плавно и постоянно вверх 


давление от пружины. 


Нижний ресивер полностью собран, 


(см. Фото 22), и мы можем начать строить 


верхняя половина пистолета-пулемета. 
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Фото 22: Полностью собранный нижний ресивер. 
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Верхний ресивер изготовлен из 

11 %" длины коробчатого сечения 30 х 30 х 2 мм 
трубка. Это точно такой же размер, который используется для 
нижний ресивер, за исключением того, что датчик 
должен быть тяжелее, а именно, толщина стенки 
2мм. Прежде чем мы сможем отрезать необходимое 
углубления в трубу, она должна быть 

временно прикреплен к верхней части нижнего 
ресивер с помощью пары хомутов (Фото 23). Для 
этого журнал хорошо и рукоять 

должны быть удалены. Убедитесь, что 

казенная часть (конец рукоятки) обеих трубок на одном уровне, 
и что каждая трубка почти идеальна 


выравнивание по возможности. Тщательно затяните 


оба зажима, чтобы удерживать трубки в этом положении. 


Зажмите эту сборку в тисках (нижняя 

ствольной коробкой вверх) и просверлите отверстие диаметром 6 мм. 
через два нижних болтовых отверстия ствольной коробки 
и через в верхний ресивер, (Фото 24). Просверлив 
два приемника в 

Таким образом, мы можем быть уверены, что они будут в 


точное выравнивание, когда оружие 


наконец собран. 


Фото 23: Ресиверы скреплены двумя 
хомутами. 


АЕ 


Фото 24: Сверление нижних болтовых 
отверстий ствольной коробки. 


Когда оба приемника все еще зажаты вместе, 
Напишите буквы «ЕР» на правой стороне верхней 
части ствольной коробки. Напротив (слева 
стороне) напишите буквы «ЕН» ‚ а затем 

снимите хомуты шлангов (см. рис. Т). 

Где два приемника были соединены 

вместе (нижняя сторона), напишите «М\\» . Это 
необходимо отметить каждую сторону 


приемник таким образом, чтобы обеспечить следующее 


углубления прорезаны на правильных сторонах 


получатель. Эти буквенные обозначения 


подставка для Еесйоп Роге (ЕР), Еесог Нае 

(ЕН) и Мада7те \М/е! (ММ\/). Нижний 

Теперь ресивер можно собрать и 

отложить в сторону, так как он нам не понадобится 
снова, пока верхний ресивер не будет полностью 


собран. Углубления теперь можно вырезать 


в верхний ресивер (см. рис. Ц). 


Мы начнем с чертежа «А» , который показывает 
расположение отверстия выброса и 

прорезь для рукоятки болта. Используйте угольник и 
отметьте положение порта выброса 

на правую сторону приемника, где 

мы отметили «ЕР» ранее. Порт не может 

выпилить ножовкой, поэтому ряд 

соединительные отверстия, 3 или 4 мм 


диаметра, просверлены внутри 


отметки на счетной линии. Это позволит 
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ненужный участок стали 


удаляют с помощью короткого стержня и 
молоток. Зубчатые края вокруг 


внутренняя окружность порта теперь может 


быть гладкой. 


Прорезь рукоятки затвора теперь вырезана в верхней части. 
правый угол ресивера. Это 

расположен в 55 мм от казенной части 

ресивер и имеет длину 110 мм. Отметка 

начало и конец слота, затем файл 

плоская область между двумя метками. Эта квартира 
площадь должна быть достаточно широкой, чтобы позволить 
кромка угла должна быть просверлена без 
соскальзывания сверла с угла. Опять же, это 

выемку нельзя вырезать пилой, поэтому 
просверлить ряд отверстий диаметром 6 мм, 

по всей длине ровного участка. Ан 


угловая шлифовальная машина теперь используется для резки 


и расширить щель. Это позволит плоский файл 


войти в слот, который затем используется для его подачи 


до ширины от 6 до 6,5 мм, (Фото 25). 


Фото 25: Верхний ресивер со всеми 


углубления вырезаны. 


Прорезь можно вырезать в нижнем положении, если 
требуется, но не менее 20 мм от 

нижний край ресивера. Это ниже 

положение прорези рукоятки затвора тем больше 


эстетически приятный, если внешний вид 
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важно для вас, но я просто 

поместил слот в точном углу 

позицию, как «золотую середину» ‚ чтобы 

говорить. Это действительно сводится к личному 
предпочтение относительно того, где находится слот 


позиционируется. 


Теперь мы можем обратиться к рисунку «В» и вырезать 
выемки для магазина ну и шептать. Снова используйте 
угольник, чтобы каждый 

писцовая отметка такая же квадратная и точная, как 
возможно, затем вырежьте в показанном положении 
используя те же методы, что описаны выше. 

В левой части теперь просверлено пять отверстий. 
стороне приемника, как показано на рисунке 

«С». Проведите линию вдоль левой 

сбоку, как можно ближе к центру. 

Сделайте отметку пуансоном 76 мм вдоль этой линии. 
(от передней части ствольной коробки) и просверлите 
Отверстие диаметром 6,5 мм в этом месте. Этот 


отверстие позже примет болт выталкивателя 


Все углубления вырезаны, кроме 

четыре отверстия в нижней части чертежа 

«С». Эти отверстия имеют диаметр 3 мм и 

вскоре примет петли для строп. 

Однако пока петли не будут сделаны, только 
просверлить два отверстия по размерам 

на рисунке «Ц» , рисунок «С» . Петли для строп 
формируются из отрезка диаметром 3 мм 

(или немного больше) стальной стержень, как показано на 
Фигура «В» . Отрежьте два стержня длиной 65 мм. 
и запилите точку на каждом конце. 

Обычный стержень из мягкой стали отлично 
достаточно прочный для петель слинга. 

Отмерьте по 20 мм с каждого конца 

стержень и сформируйте их в форме буквы «И» 
сгибая их в этом месте. Внутренний размер петель 


стропа должен быть 
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Прорезь для рукоятки болта 


ВЕРХНИЙ 
ПОЛУЧАТЕЛЬ 


НИЖЕ 
ПОЛУЧАТЕЛЬ 


Вид сзади ствольной коробки 


как при наведении оружия. 
'ЕН' (выталкивающее отверстие) 


«ЕР» (порт выброса) 


РИСУНОКТ 


ДЗ: 
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-“—— 55ММ ом и 


ПРАВАЯ СТОРОНА 42мм 
ВЫПУСКНОЙ ОТВЕРСТИЕ 


РИСУНОК Ш ИОЛОЖЕНИЯ УГЛУБЛЕНИЯ ВЕРХНЕГО ПРИЕМНИКА 


ЦЕНТРАЛЬНАЯ ЛИНИЯ 


(ЛЕВАЯ СТОРОНА) 
ОТВЕРСТИЕ ВЫБРОСА 
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около 28 мм, но не волнуйтесь, если это немного 
более или менее, это не имеет большого значения. 
Вставьте одну из остроконечных ножек в одну из 
петли и постучите по другой ноге 

молоток. Это обозначит положение 

положение второго отверстия петли на 

стороне приемника. Теперь выполните это 


та же процедура для второго цикла и 


затем просверлите два отверстия. 


Стропная петля 


|| 
| 


амчя 


—— 28 — 


шис 9 


амчя 


РИСУНОК В. 
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Фото 26. Петли для ремня серебристого цвета. 


припаял на место. 


Вставьте каждую петлю в положение, чтобы они были 
выступает примерно на 6 мм (% дюйма) сбоку 
приемника. Каждая петля теперь 

постоянно удерживается на должности с небольшим 
капля серебряного припоя или обычный электрический 
(Мягкий) припой, нанесенный в точке, где 

ножки петли проходят сбоку 


приемник, (Фото 26). 


Верхняя приемная труба готова. 

и готов к установке внутренней 

рабочие части. Однако, прежде чем мы сможем поместиться 
ствол, затвор, боевая пружина и 

противооткатный щит, надо установить три 'Вала 


Ошейники замка внутри ресивера. 


Ошейники имеют две цели, во-первых, они 

позволить два приемника быть болтами 

вместе и выступать в качестве вассалов для 

ствол, затвор и боевая пружина в сборе. 

Ошейники имеют множество применений, таких как 
удерживая шестерни и шкивы на машине 
инструменты и широко доступны от болта 
поставщики гаек и хорошее оборудование 

магазины. Воротник измеряется по размеру 

стержня или вала, он должен соответствовать, другими словами, если 
требуется воротник, чтобы соответствовать стержню диаметром 1 дюйм, 
мы просим 1-дюймовый воротник. Наш пистолет-пулемет 


требуется пятнадцать воротников 72". 
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Наружный диаметр (ОО) воротника 2" 

обычно 1", однако при покупке 

ОР необходимо измерить, чтобы убедиться 

они правильного диаметра. Это хорошо 

здесь стоит отметить, что вы 

изредка встречаются ошейники, которые, 

хотя и 72 ", не 1" ОБ, но 

немного больше или меньше. Это связано с тем, что 
разные производители могут производить 
ошейники с немного другими характеристиками. 
При условии, что воротники находятся в пределах 25,40 мм. 
- 26 мм (1 дюйм), они будут хорошо скользить 

внутри приемной трубы. Также измерьте 

длина (толщина) воротников; они 

должна быть около 11 мм в длину. Каждый 

воротник будет снабжен резьбовым штифтом, 
который при затягивании удерживает воротник на 
стержень или трубка, к которой он крепится. Эти 

винты не требуются для трех 


хомуты вставляем внутрь ресивера; 


их надо открутить и 
отброшен. Внутренний диаметр (ТО) должен 


быть увеличены на двух из трех воротников 


от их нынешних 12,70 мм (72 дюйма) до внутреннего диаметра 


14,2мм. Причины этого будут 


проявиться позже. 


Развертка с коническим штифтом 14,2 мм (9/16 дюйма) 
требуется для этой цели. И прямо, и 

конические развертки широко используются в 
техники и широко доступны 

подержанный. Хорошим источником поставок являются 
бывшие в употреблении инструменты и оборудование. 
дилеры, где целые ящики разверток 

может быть найден. Многие обанкротившиеся товарные запасы 
в неиспользованном состоянии также можно приобрести 
за долю от новой цены. 


Что бы вы ни делали, не покупайте новые 
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Фото 27: Муфты рассверлены. 


с помощью развертки или аналогичного инструмента. 


развёртки, они запредельно дорогие, 

и, как указывалось выше, это 

ненужно это делать. При покупке любого 

развертка бывшая в употреблении, всегда проверяйте 
режущие кромки острые и 

в целости и сохранности, если сомневаетесь, спросите у кого-нибудь 
кто знает! Надежно зафиксируйте ошейник 

тиски и поместите развертку в подходящее 
«Держатель метчика» или ручная дрель. 

б/у, при условии, что патрон достаточно большой 


принять диаметр развертки. 


Чтобы убедиться, что развертка точно проходит 
через муфту, держите развертку как 

близко к прямому углу к поверхности воротника, как 
возможный. Применяйте очень легкое давление вперед 
к развертке, пока она не пройдет полностью 

через центр воротника, (Фото 27). 

Точно такая же процедура проводится 


на втором из трех воротников. 


ошейники теперь готовы вставить внутрь 


получатель. Одиннадцать куполов диаметром 6 мм 


винты с головкой под торцевой ключ, длиной 6 мм (измеряется 
от нижней части головы до конца 

резьбы), необходимы для сохранения 

воротники на месте. Винты с гнездом должны 

имеют тот же размер резьбы (шаг), что и 

установочные винты, так что винты с углублением под торцевой ключ 


ввернуть в хомуты. Кран тоже должен быть 


Маснте Тгап!&ж{еа Бу Сооче 


Целесообразное самодельное огнестрельное оружие 


приобретается стем же размером резьбы, что и 
винты. Два отверстия диаметром 6 мм, которые мы просверлили 
ранее, (когда два приемника были 


зажаты вместе) позволяет два из 


хомуты крепятся болтами внутри ствольной коробки. 


Вставьте первый модифицированный воротник в 


ствольная коробка, прямо перед отверстием для выброса, 
и совместите отверстие для резьбового штифта кольца с 
отверстием для болта ствольной коробки. Используйте шестиугольник 
ключ и вверните один из винтов с головкой под торцевой ключ 
через стенку ресивера в 

воротник. Затяните винт, чтобы надежно зафиксировать 
воротник на месте. Теперь вставьте второй, 

(без изменений), воротник в казенную часть 

приемник и зафиксируйте его в этом положении с помощью 
такая же процедура. Третий, (измененный) 

ошейник вставляется слева от выброса 

порт. Просверлите отверстие диаметром 6 мм в этом положении 5.5 
мм слевой стороны порта, закрепив 

на место с помощью винта с головкой под торцевой ключ. Убеждаться 
убедитесь, что все три винта тщательно затянуты, чтобы 


кольца не двигались. Два 


воротники на переднем и казенном конце 
ствольная коробка сейчас просверлена на остальных трех 
стороны, так что каждый воротник будет принимать три 
больше винтов. Третий воротник, слева от 

порт просверлен только с двух сторон, т.е. 

верхняя и левая стороны. Мы не можем сверлить вслепую 
сквозь стенки приемника и надеемся 

найдите центр каждого воротника. Мы должны, 
следовательно, найдите положение каждого воротника 
до сверления отверстий. Самый простой способ 


использовать угольник и чертить линию 


вокруг всех трех сторон приемника в 


линия с центром каждого винта с Ще ®)- <) под торцевой еж 


настраивал раньше. Теперь измерьте до центра 


каждую линию и ставить отметку. Это будет Фото 28: Три ошейника надеты на 


дать вам положение ошейников на получатель. 
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с каждой стороны приемника. Где 
метки дырокола указывают, просверлите 2-3 мм 
диаметр отверстия через другие стороны трех 


воротников. Теперь с помощью правильного 


диаметр сверла под размер метчика, т.е. 5мм, 


заново просверлите каждое отверстие до нужного диаметра. 
Каждое отверстие теперь имеет резьбу, а другое 


установлено и затянуто восемь винтов с головкой под 


торцевой ключ (Фото 28). Посмотрите через приемник от 


впритык и убедитесь, что винты 


не видно в центре воротника. 

Если концы винтов видны, они 

надо укоротить. 

С ошейниками, закрепленными внутри 


ресивер, можно приступать к сборке 


и установите ствол, затвор и 


сборка главной пружины. 
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Для изготовления нарезного ствола потребуется 
токарный и нарезной станок. 

очевидно, что относительно немногие владеют такими 
оборудование. С любым огнестрельным оружием, которое действительно может 
быть охарактеризованы как самодельные, мы должны 
поставить под угрозу присущую точность 

нарезной ствол, для легко конструируемого 
гладкоствольная версия. В то время как точность 
пистолета или винтовки очень важно, 

огневая мощь пулеметных средств 

точность имеет второстепенное значение. 

Надежно попасть как можно больше пуль в 

цель как можно быстрее является основным 
рассмотрение. Если вы владеете или имеете 

доступ к токарному станку, очевидный метод 
конструкция ствола была бы на станке 

как твердая единица. Отверстие потребует 

обработка до диаметра 7,5 мм с использованием 
буровое долото «длинной серии» ‚ а затем в патронник 
обычным образом с помощью 

соответствующего калибра расширителя камеры. 


Пуля калибра .32 будет хорошей прессовой посадкой. 


в стволе, обработанном до диаметра канала ствола 
7,5 мм. Для патрона .380 диаметр сверла 

следует использовать 8,7 или 8,8 мм. 
целесообразную бочку сделать намного проще. Это 
состоит из двухкомпонентной сборки, т.е. 


отрезок высокопрочной бесшовной трубы, 


усиленный серией замков вала 
воротники. Воротники одного размера, 


т.е. 72", как те, которые мы только что прикрутили 


-49- 


внутрь верхней трубы ресивера. 

Трубка ствола представляет собой бесшовную 
механическую трубку длиной 9 дюймов размером 14,29 х 3,25 мм. 
(СМТ). Категория «СМТ» и «СВТ» 

трубки широко используются для 

промышленного применения и идеально 
достаточную прочность для импровизированного 
ствола огнестрельного оружия. Воротники не только 
усилить ствол, но и увеличить 

наружный диаметр ствола, что позволяет 

ствол для установки в верхнюю часть ствольной коробки. 
Перед тем, как мы наденем хомуты, ствол должен быть 
под патрон калибра .32 

патрон (см. Приложение «Е» для калибра .380 
калибр). Для патронника ствола 

потребуется «расширитель камеры» (см. 

Приложение «С» для списка поставщиков). Во-первых, 
ствол должен быть прочно закреплен в тисках. 
Поместите квадратный хвостовик развертки в 
подходящий держатель крана, а затем сдвиньте 
развертки в канал ствола. Перейти к 

вращайте развертку по часовой стрелке, 

при легком надавливании вперед на 

расширитель. Небольшое количество «резки 
соединение» также следует применять к 


режущие кромки разверток, чтобы обеспечить гладкую 


закончить до внутренней окружности 


стенки камеры. Снимите расширитель в 


интервалы во время процесса засыпания 

и тщательно прочистить канал ствола 
щеткой для чистки проволоки. Когда 
патрон войдет в патронник на глубину, где 
Основание картриджа выступает на 3 мм из 
казенник ствола, патронник обрезан до 
правильная глубина. Причина этого 
выпячивание проявится позже 


когда начинаем собирать машину 
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скос горловины камеры и проверка 


картридж подходит, можно приступать к сборке 


бочка. 


Ствол оснащен шестью 1/2-дюймовыми хомутиками. 


имеют тот же размер, что и те, что прикручены внутри 


верхний ресивер. У нас уже есть один 


воротник ствола крепится болтами внутри ствольной коробки, чтобы 


Фото 29: Основание патрона должно справа от отверстия выброса. Это 


выступать из ствола на 3 мм. сняли с ресивера и поставили 


над патронником ствола. Этот 


затвор пистолета, (см. фото 29). 
воротник уже рассверлен до 
После процесса закапывания, 


Внутренний диаметр 14,2 мм (9/16 дюйма) и должен быть плотным 
горловина камеры должна быть скошена, 


х _ В запрессовка над стволом. Еще пять ошейников 
(со скошенной кромкой), используя либо режущий 


ы теперь необходимо развернуть, используя тот же 
инструмент с зенковкой, либо инструмент для 


ы Развертка с коническим штифтом 14,2 мм, которую мы использовали ранее 
удаления заусенцев. Скошенный вход в патронник 


в в шестой главе. Наденьте два воротника на 
предназначен для обеспечения плавной подачи 


ствола, за стопорным кольцом ствола, а остальные 
патронов из магазина в ствол. 


фаска должна быть срезана так, чтобы она измеряла три перед стопорным кольцом 


от1 мм до 1,5 мм в поперечнике (указано стрелкой), воротник, (Фото 30). Используйте шестигранный ключ и 


(См. рисунок Х). Наконец, удалите металлическую тщательно затяните установочные винты на 


стружку и т. д. изнутри каждый из пяти воротников. Это важно 


патронник и канал ствола и убедитесь, что наденьте стопорный хомут на ствол 
патрон плавно войдет в патронник под своим так же, как это было внутри 
собственный импульс. получатель. Если его нет, то будет невозможно 


прикрутить ствол к ствольной коробке. Вставьте 
собранный ствол в ствольную коробку и 

закрепите его на месте четырьмя винтами с гнездом 
снято ранее, (Фото 31). Со стволом 

в положении, убедитесь, что он надежно закреплен и не 


не двигаться и не вращаться. Очень мало «игры» 


должно быть между трубкой и воротником 


сборка. Если после рассверливания муфты 


ИНО, не соскользнет на ствол, ствол 

Для камеры не должно требоваться усилие можно полировать наждачной бумагой до 
патрон, и он должен плавно скользить в патронник. воротники будут плавно скользить. Это 
После резки здесь стоит отметить, что если 9/16" 
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воротники могут располагаться (с наружной 


диаметром 25,40 или 26 мм) они будут скользить 


прямо в ствол без необходимости их рассверливания. 


Если есть, семь 9/16” 
потребуются хомуты, шесть на ствол 
в сборе и один слева от 


порт выброса. Личный опыт есть 


показано, однако, что в то время как воротники 7 дюйма 
легко доступны, те, что в нестандартных 
дробные размеры обычно труднее 

найти. Тем не менее, стоит попросить ошейники 
9/16 дюйма при покупке другого. 


материалы, поскольку они могут быть доступны в вашем 


область. 


Фото 30: Полностью собранный ствол. 


Фото 31: Ствол, прикрепленный к ствольной коробке. 
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обычно мы можем добиться точности только 


доступна владельцу станка. На одном конце 
в трубке теперь вырезана прорезь, 32 мм в 


в длину и3 ммв ширину, с помощью продольной резки 


круг, установленный на угловой шлифовальной машине. 


Затем слот обрезается до нужного 


размеры с помощью напильника (см. рис. 


Ю). Не волнуйтесь, если слот немного меньше 
Как показано в предыдущей главе, это не 
чем это измерение 3 мм, это не 
необходимо иметь токарный станок, чтобы сделать оружие 
слишком большое значение. Если угловая шлифовальная машина не 
бочка, а так же фрезерный станок 
в наличии, ряд соединительных 
не требуется строить казенник 
отверстия могут быть просверлены, чтобы удалить большую часть 


блок, или «Болт» , как его обычно называют. 
сталь до того, как паз будет правильно обработан 


Обычный метод строительства болтов 

размеры. Этот слот является «слотом выталкивателя» , 
было бы выточить его из твердого тела 

в который должен поместиться «выталкивающий болт» 
сечение стали. Для большинства потенциальных пистолетов 

курс. Мы обсудим эту простую часть в 
производители, этот метод будет вне 

следующую главу. 
вопрос. Однако если мы включим только 

Теперь конец трубы со щелью выбрасывателя 
те участки болта, которые строго 

«потайной» с помощью ручной дрели, оснащенной 
необходимо, и игнорировать те, которые 

конусный режущий инструмент (не используйте 
нет, "скелетонизированный" болт можно быстро 

зенкер, так как это приведет к неправильной степени 
собранный из отрезка трубы и 

конусности) (см. Фото 32). 
серия стопорных колец вала, сборка 

назначение конической ниши в стене, как мы 
на самом деле очень похоже на бочку. 

теперь будет называть это, чтобы сделать кормление 
Если у вас есть токарный станок или вы знаете кого-то 

патроны из магазина в патронник 
кто делает, болт можно легко повернуть как 

более надежный процесс. Если конусная резка 
цельный блок (см. Приложение «Р» для 

инструмент недоступен для вас, углубление может 
чертежи машиниста). Чтобы собрать 

обрезать с прямыми стенками, используя сверло 9 мм 
«подходящий болт» длиной 130 мм (5 1/8 дюйма) 

для болта .32 и 9,7 или 9,8 мм для 
12,70х 2,03 мм (92 "х 14 г) $МТ/ЗНТ или 

.380. Следует, однако, отметить, что если 
Требуется трубка ЕК\М\/. Сначала трубу разрезают на 

сверла используются для вырезания углубления, которое должно быть 
длина и каждый конец полностью подпилен 

делается до того, как прорезь эжектора будет вырезана. 
плоский. Труборез (доступен в любом 


магазин), является точным методом обеспечения 
каждый конец трубки максимально плоский. 
Используйте резак, чтобы сделать неглубокое кольцо 
вокруг трубы, а затем подпиливайте к 


кольцевой знак. Используя этот простой метод, Фото 32. Конусный режущий инструмент. 
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Рисунок АА). Вставьте стержень до верхней 

конец стержня на 2 мм ниже конца 

трубка. Стержень удерживается на месте двумя 

стальные штифты. Просверлите два отверстия диаметром 2 мм. 
через трубку и стержень, и кран в двух 

штифты диаметром 2 мм, штифты диаметром 2 дюйма 
длина. Первое отверстие для штифта расположено 


примерно на 2 мм выше конца паза выталкивателя и 


второй примерно на 10 мм выше первого 


РИСУНОК \. 


дыра. Когда стержень закреплен на месте, 


Коническая ниша в стене глубиной 2 мм. 
Углубление принимает основание 


я углубление, которое обычно 
картридж, который, возможно, вы помните 


м врезан в переднюю часть болта. 
выступает на 3 мм из казенной части ствола 


ствол (см. рисунок 7). Углубление вырезано достаточно Эта область затвора подвергается сильному давлению 


глубоко, чтобы картридж от отдачи. 

основание «посадить» на глубину 2 мм, и нет гильза, во время цикла стрельбы. 

далее, (См. Приложение 'Е' для болта .380 Одних только двух штифтов недостаточно 
размеры).Теперь можно чтобы выдержать это давление, поэтому стержень 
установлен внутри трубки, это 8,5 мм в также должны быть припаяны серебром для дополнительного 
диаметром и длиной 31 мм. Отрежьте стержень по сила. Как показано на рисунке «АА», 

длине, убедившись, что каждый конец плоский, и припой наносится на зазор между 

вставьте его в трубку коническим концом (см. стержень и внутреннюю часть трубы. Используйте низкий 
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температура плавления серебряного припоя в сочетании 
с флюсом и пропановой газовой горелкой. Два 

штифты должны быть выбиты, а стержень 

удаленный. Тщательно покройте стержень и 

штифты с флюсовой пастой, затем снова вставьте их 

в трубку болта. Нагрейте верхний 1 дюйм или около того 
узел стержня и трубки до тех пор, пока он не 
светящийся светло-красным цветом, а затем нанесите 
припой. Желательно разрешить как можно больше 
припой по возможности протекать между стержнем 

и тюбик, но не наносите столько, чтобы это 
переливается на вершину самого стержня. 

Серебряный припой будет течь только на 

прилипать к поверхностям, которые сначала были 
обработан флюсом. Поэтому убедитесь, что нет 

поток присутствует на вершине стержня до 

начинает нагревать трубку. После пайки, 

дайте трубке остыть, но не гасите 

это в воде. Отполируйте трубу наждачной бумагой 
удалить остатки флюса и удалить 


любые излишки припаять напильником. 


Мы уже вырезали прорезь для выбрасывателя, но 
теперь мы должны увеличить его глубину на 
дополнительные 1,5 мм. Это можно сделать с помощью 
одно из больших полотен для ножовки по металлу, 

или три стандартных лезвия, склеенных вместе. 
Проведите лезвием вперед и назад внутри 

до тех пор, пока не будет достигнута необходимая глубина. 
Хорошее место, чтобы найти бывшую в употреблении электрическую ножовку 
лезвия ваш местный инженерный магазин. 
Просмотрите мусорные баки, и вы 

должен быть в состоянии найти один или несколько, 
вполне достаточно для этой цели. 

Следующим шагом будет сверление отверстия диаметром 1,5 мм. 
отверстие в верхней центральной части стержня ударника 
на глубину от 10 до 12 мм. Этот 


отверстие принимает боек, который сделан 


-55- 


ТМ5ЕВТ 
вор 


ТМ5ЕВТ 
РТМ№5 


РИСУНОК АА. 


с помощью хвостовика сверла диаметром 1,5 мм. 
Просверлите отверстие на определенную глубину, скажем, для 
наш пример, 12мм. Ударник должен 

выступать на 1 мм из верхней части стержня 
следовательно, длина ударника должна быть 13 мм. 
Другими словами, булавка 

должна быть на 1 мм длиннее глубины 

отверстие, в которое он вставляется. Использовать 
шлифовальный камень и придайте одному концу штифта форму 
небольшая конусность. Нанесите каплю клея 1осе для 
подшипников в отверстие штифта и 


вставьте ударник. Теперь оставь весь 
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сборку до тех пор, пока клей не схватится. Всегда 
проверьте и перепроверьте, что штифт 

правильно отрегулирован по выступу 

измерение перед постоянной склейкой 

шпилька на месте. Если пин неправильный 
установлено, оружие либо не будет стрелять, либо 
штифт зацепится за основание картриджа, так как 
патрон перемещается из магазина в патронник. Это 
может привести к тому, что оружие 

заедать или сделать цикл обжига неустойчивым и 
ненадежный. Семь воротников теперь размещены 
над готовой сборкой трубы, как показано 

на рисунке «ВВ» . Они такого же размера, как 

те, которые используются для ствола, т.е. %" и будут 
скользить прямо без каких-либо модификаций. 
Однако на одном из воротников просверлите 
Отверстие диаметром 5 мм прямо напротив 
Установочный винт через боковую стенку хомутов. 
Нажмите на это отверстие, чтобы оно приняло 6 мм 
винт с головкой под торцевой ключ диаметром около 18 мм в 
длина. Наденьте все семь хомутов на трубку с конца, 
противоположного прорези выбрасывателя. 

третье кольцо, просверленное с дополнительным 
отверстием. Сложите ошейники так, чтобы они были 
полностью заподлицо с концом трубы 


а затем затяните установочные винты. 


Винт с внутренним шестигранником на 6 мм действует как рукоятка затвора 
и теперь можно вкрутить в 

модифицированный воротник, (Фото 33). Если мы посмотрим на 
передней стороной болта, непосредственно в 
углубление, прорезь выталкивателя должна указывать на 
положение трех часов и болт 


ручка до десяти тридцати (рис. СС). полностью 


собранный болт теперь можно вставить в 
получатель. Снимите рукоятку затвора и 
вставьте болт на место. Теперь прикрутите 
рукоятка затвора обратно в затвор через 


прорезь для рукоятки болта. Посмотрите через эжектор 
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отверстие в левой части стенки ствольной коробки, 

и убедитесь, что прорезь выталкивателя видна, 

и, в правильном совмещении с отверстием. 

При необходимости отрегулируйте рукоятку затвора 
положение до тех пор, пока не будет достигнуто выравнивание. Сейчас 
плотно затяните рукоятку затвора (Фото 34). 


Зазор между казенной частью ствола 
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ствол и передняя поверхность затвора должны 
теперь проверься. Это измерение 

важно, и вообще говоря, это 

должна быть возможность вставить кусок тонкой 
карты между двумя поверхностями. Разрыв 
гарантирует, что болт не ударится о 

казенная часть, если оружие "Сухой стрельбы", 

т.е. без патрона в патроннике. Немного сдвинув стопку 


хомутов вперед, можно увеличить зазор или 


сдвинуты назад для противоположного эффекта, 


если необходимо. 


Фото 33: Полностью собранный болт. 


Обратите внимание на положение прорези выталкивателя относительно 


рукоятка болта. 


55. 


Фото 34: Затвор установлен в 


полностью собранную верхнюю часть 
ствольной коробки. 
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ни Фото 35: Болт и гайка выталкивателя. 


Эжектор является частью автомата. 
огнестрельное оружие, которое «вышибает» гильзы 
через отверстие для выброса во время стрельбы 


цикл. За очень немногими исключениями, 


эжектор обычно состоит из простой лопасти 


которая соединяется с основанием 


патрон, поскольку откатная гильза приводит в движение Хотя эжектор очень прост, важна его правильная 


длина (см. Фото 35). 
болт назад; тем самым выбивая дело из 


огнестрельное оружие через отверстие для выброса. Р Й СУН ©) К ДД 


Выбрасыватель будем делать из 6мм 

винт с головкой под торцевой ключ длиной 2 дюйма. 
конец винта заточен в 2 мм толщиной 

лезвие длиной около 5 мм. Один 

край лезвия затем заточен до конусности, 

так что в результате противоположный край 
превращается в точку (см. рисунок «ОБ» ). 

Эжектор теперь вставлен в эжектор 

отверстие и удерживается на месте с помощью гайки. 
Перед затяжкой гайки выталкиватель 

должен быть расположен так, чтобы заостренная сторона 
выбрасыватель обращен к патроннику. Один раз 
выбрасыватель на месте, сдвиньте затвор 

туда-сюда несколько раз, проверяя 

чтобы он не цеплялся за выталкиватель и не цеплялся за него. 
Наконечник выбрасывателя должен почти царапать 
в нижней части щели выбрасывателя небольшая 
для этого может потребоваться ручная примерка. 
Если эжектор слишком длинный, он 


на болт, и если он слишком короткий, 
не выбрасывать случаи, когда оружие 


выписан. 
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Фото 36: Станок для навивки пружин. 


Боевая пружина должна быть правильной длины, 
прочность и диаметр. Если весна слишком 

сильный, патрон будет генерировать недостаточное 
давление для цикла действия, 

и превращает автомат в однозарядное огнестрельное 
оружие. Если пружина слишком легкая, она может не 
поглощать столько силы отдачи, сколько необходимо. 
Это может привести к чрезмерной нагрузке на 
действие или даже взрыв казенника, как 

болт открывается слишком рано. Какя указал в 
первый том, пытаясь найти правильный 

сила, длина и диаметр пружины 

может быть сложно. По этой причине наматывание 
собственной пружины может оказаться необходимостью. Этот 
однако это намного проще, чем может показаться на первый ВЗГЛЯД 
появляться. 

Чтобы намотать пружину, нам потребуется длина 14 футов. 


из той же пружинной проволоки калибра 20, которая 


5,5 мм стержень и стальной воротник. Это отлично 
можно построить всю машину в 

менее одного часа и делает навивку пружины 
простой процедурой (см. рис. 

«ЭЭ» ). 

Сначала просверлите отверстие диаметром 5,5 мм (3/16 дюйма). 
72 дюйма с каждого конца стержня. Затем 4 %“ 

от каждого конца начертите прямую линию. 
Зажмите пруток в тиски и нагрейте участок 

этой линии с ПОМОЩЬЮ газовой горелки до тех пор, пока сталь 
светится красным цветом. Согните конец 

штанга в этом положении под прямым углом 

а затем повторите эту же процедуру в 
противоположный конец бара. База 

часть машины теперь готова к работе. 

оснащен оправкой, вокруг которой 

пружина свернута. Это длина 23 % дюйма. 
Стальной стержень 5,5 мм. На одном конце 

оправкой просверлите отверстие диаметром 1,0 или 1,5 мм насквозь 
стержень, 1” от конца. Согните 

противоположный конец оправки на два прямых 
угла, чтобы сформировать ручку намотки. Это будет 
необходимо вставить оправку в 

основание и отметьте положение двух 

изгибается перед тем, как согнуть ручку 

форма. С помощью газовой горелки для нагрева стержня 
в точках, где два изгиба должны 

сделать, ручка легко формируется с 

плоскогубцы. Вставьте оправку в 

основание и закрепите его с помощью 

стальной ошейник. Поверните ручку и 

оправка должна вращаться плавно. 


Теперь машина зажата в тисках. 


использовалась для магазинной пружины. Прежде чем мы сможем свернутьи мы готовы свернуть боевую пружину, 


пружина, простая машина для намотки пружин 


должны быть построены. Машина состоит из 
всего три части; длина 25 дюймов из плоского стержня 


19,05 х 5 мм (3/4 дюйма 3/16 дюйма), длина 23 % дюйма 
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(Фото 36). Вставьте провод через 


отверстие и согните конец в 


узел, чтобы предотвратить его вытягивание. 


Длина пружинной проволоки должна быть размещена 
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под постоянным давлением, чтобы свернуть пружину. 


Самый простой способ - встать на него с 
ТАРЕК 


обеими ногами, оставляя обе руки свободными для направления 
провод и поверните ручку. Используйте левую 

рукой, чтобы держать провод под небольшим углом, 
поворачивая ручку. Продолжайте вращать до тех пор, 
пока пружина не будет намотана по всей длине оправки. 
Зазор 4 мм или 

о том, должны существовать между каждым 

катушка. Этот зазор можно увеличивать или уменьшать СОТОЕ 


во время намотки, удерживая проволоку под большим 


или меньшим углом. Первые три или четыре витка будут 
определять угол, под которым нужно держать провод, 


прежде чем намотать оставшуюся длину. Оправка 


ть тегам + 


должна слегка выгибаться во время намотки, чтобы 
показать, что к проволоке приложено достаточное ИУАЗНЕВ 
натяжение. Отрежьте участок с узлом и лишнюю 


проволоку и спомощью пружины 


все еще на оправке, полностью сожмите ее 
несколько раз. После того, как весна РИСУНОК ЕЕ. 


сжато, будет замечено, что 

С боевой пружиной и направляющим стержнем 
длина пружины уменьшилась с 16 дюймов до 

мы можем построить противооткатный щит, 
около 11”. Снимите воротник оправки и 


который отвечает за удержание затвора, 
вытащите оправку из машины, чтобы 


направляющая и пружина на месте. 
выпустить пружину. Теперь отрежьте пружину на длину 


: р ЗАЩИТА ОТ ОТДАЧИ 
9 2 дюйма с помощью плоскогубцев. ———_—_— 
Теперь основная пружина закончена и готова к установке Воротник крепится к казенной части ствола 


на направляющий стержень пружины (см. рисунок «ЕР» ). верхний ресивер уже выполняет роль отдачи 


Направляющая имеет длину 114 мм. 
щит, но должен быть изменен на один шаг 


стержень диаметром 5 мм. Один конец закруглен, й 
дальше. Грязевое крыло диаметром 2 дюйма 


а нь Шайба должна быть прикручена к хомуту 


воротник. Воротник расположен на расстоянии 7 мм от ы 
как средство герметизации казенной части 


конец стержня. 
приемника. Стиральная машина должна 


Вставьте резиновую шайбу диаметром 1 дюйм. имеют отверстие 6 или 7 мм. Грязевое крыло 
на суженный конец направляющей и надавите на нее, шайбы бывают разных размеров 
пока она не коснется втулки. и широко доступны от болта 
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и продавцы орехов, и хорошее оборудование 
магазины. Сначала снимите ошейник с 

ресивер и временно прикрутите шайбу к 

воротник, как показано на рисунке 'СС'. 

воротник должен быть закреплен болтами как можно 
можно в стиралку. Другая шайба, любая 

диаметром более 1”, размещается с другой стороны 
воротника, так что воротник зажат 

между двумя шайбами. Тщательно 

затяните гайку и болт, а затем просверлите два 


Отверстия диаметром 3 мм через 2-дюймовую шайбу 


и на всем протяжении воротника (рис. 
«ХХ» ). Эти два отверстия должны располагаться 
РИСУНОК ГГ 


между четырьмя отверстиями для винтов с головкой под торцевой ключ (эти 


позволяют прикрутить воротник к 


получатель). Точность бурения муфты 


очень важно. Если отверстия просверлены в 


неправильные места они либо прорежут тит 


в отверстия для винтов или проходить слишком близко к 


внутри или снаружи стенки воротника. Последний 


затрудняет нарезание отверстий; что является тит 


следующим шагом. Пропустите метчик через каждое отверстие 
и прикрутите шайбу к хомуту, как показано 
на рисунке '11". Теперь вставьте воротник и РИСУНОК НН 
шайба в сборе в казенную часть 

приемник и закрепите его четырьмя 

винты с гнездом. Воспользуйтесь писцом и отметьте 
внутренней поверхности стиральной машины с использованием стенок 
приемник в качестве ориентира. Отвинтить болты 

сними шайбу и будет 

отмечен квадратом, как показано на рисунке 


'Джей Джей'. Поместите шайбу в тиски и надпилите 


[6 каждой стороны вниз к разметочным линиям, пока не будет 


квадратной формы, как показано на рисунке «КК». 


Слегка уберите все острые углы на 


шайбу, затем надежно закрепите квадрат 


РИСУНОК П 


шайбу к буртику, как показано на рис. "№". 
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РИСУНОК ]]|. 


РИСУНОК Н.. 


-----.------ 
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Фото 37: Полностью собранная отдача 
щит. 


Фото 38: Противооткатный щиток, боевая пружина и 


направляющий стержень. 


Щит отдачи теперь готов и может 

быть отвинчены от ствольной коробки, чтобы позволить 
установить пружину и направляющую (Фото 37). 
Наденьте пружину на направляющий стержень, а 
затем вставьте этот узел в противооткатный щиток 
(Фото 38). Полностью оттяните болт назад и 
удерживайте его в этом положении. Держите 
защитный экран и направляющую в сборе на ладони 
и пальцами удерживайте 

пружина в полусжатом положении. 

Удерживая затвор назад, вставьте пружину и 
направляйте в полую середину затвора (углубление 
основной пружины), пока экран не будет полностью 
вставлен. Дайте блоку скользнуть вперед, чтобы 
ослабить напряжение на сжатом 

пружину, затем вкрутите четыре гнезда 

винты крепления противооткатного щитка, пружины 


и направляющий стержень в нужном положении (Фото 39). 
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Оттяните болт назад несколько раз и проверьте 


чтобы он двигался плавно, без заеданий или 
зацепиться за любую часть пружины и 


направляющая в сборе. 


Теперь верхний ресивер полностью собран. 


(Фото 40) 


Фото 39: Противооткатный щит установлен на 


получатель. 


Фото 40: Полностью собранный верхний ресивер. 


ПРИМЕЧАНИЕ: Если боевая пружина затвора свернута процесса наматывания пружины, вы можете 
вокруг оправки диаметром 5,5 мм обнаружить, что пружина слегка натянута при ее установке 
описывалось ранее, боевая пружина должна плавно в болт. Если это встречается, то 

скользить по центру Выемку под боевую пружину можно немного 

болта. Однако в связи с неизбежным увеличить с помощью сверла диаметром 8,8 мм. 


несоответствия, которые могут проникнуть в 
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Две полные сборки приемника могут 

Теперь скрепите болтами и необходимые 

внесены коррективы, (Фото 41). Удалять 

два винта с головкой под торцевой ключ с нижней стороны 
верхнего ресивера и поместите два 

приемники вместе. Две половинки должны плотно 
прилегать друг к другу без видимых зазоров. 
между ними. Однако может быть сначала 
необходимо уменьшить высоту 


магазин хорошо немного, поэтому рампа подачи 


не мешает нижней части 


Болт. Вставьте два винта с головкой под торцевой ключ и болт 


две секции прочно соединены друг с другом (см. 
рисунок «ММ» ). Ограничитель колодца и магазина 
еще не закреплен на постоянной основе. 

место. Это позволяет их правильно 

регулировка, которая невозможна до 

оружие полностью собрано. Журнал 

губы должны касаться нижней стороны болта, 

но не должно мешать ему двигаться 

плавно вперед-назад. Если необходимо, 

толкнуть магазин дальше в колодец 

пока губы не займут правильное положение. 
Помните, что упор свободен и позволит 

магазин, который нужно переместить выше или ниже 
как надо. Колодец также должен быть 
отрегулировать так, чтобы передний конец кормушки 
рампа касается нижней стороны болта, 

но опять же не должны мешать болты 


плавное движение. С этими двумя 


внесены коррективы, ну и стоп может 
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быть серебряным припоем на месте. Будьте осторожны, чтобы не 
нарушить две настройки, затем разделите 

два приемника. Снимите журнал и 

отделите его от всех внутренних частей. Теперь открутите и 
снимите пружинную защелку с магазина 


хорошо. Используйте газовую горелку на пропане в 


сочетании с флюсом и припоем с низкой температурой плавления. 


чтобы удержать скважину и остановиться на месте. Применять 
припой к нижней стороне упора, чтобы 

припой не мешает вставлять 

магазин обратно в оружие. Не наносите слишком 
много припоя, достаточно нескольких капель. 
требуется для удержания упора в заданном положении. 
Пропановые горелки и баллоны 

широко доступны из большинства хороших аппаратных средств 
магазины. Баллоны с газом могут быть иногда 
называется смесью пропан/бутан и 

идеально подходит для серебряной пайки, потому что смесь 


газы дают гораздо более высокую температуру, чем 


стандартная бутановая горелка. Необходимо применять флюс 


в области, где требуется припой 

запустить, а затем нагреть до тех пор, пока сталь 
светится светло-красным цветом. При сохранении 
горелка в положении, прикоснитесь к паяльному стержню 
против горячей стали, пока припой не потечет. 
После поступления необходимого количества припоя в 
соединения, уберите пламя горелки и дайте 

часть медленно остывать. Как только часть остынет, 
очистить от остатков флюса и излишков припоя 
напильником, а затем отполировать с помощью медиума 
наждачная бумага сорта. Журнал хорошо 

припаян по его верхнему боковому краю, в точке 
где он проходил через верхнюю выемку. 

Соберите магазин и прикрепите защелку к колодцу. 
Теперь мы можем болтаться 


два приемника снова вместе. 


МасНте Тгапчакеа Бу Сооде 


Сборка пистолета-пулемета 


ААП 
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Фото 41: Верхний и нижний ресивер готовы к соединению болтами. 
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Правильный слинг очень важен 

аксессуар на любом огнестрельном оружии крупнее 
пистолет, как средство удобной переноски 

оружие. Очевидно, что если стропа 


доступны в продаже, покупка одного 


проще, чем сделать один. Но, как и с 


само огнестрельное оружие, будем считать, что это не РИСУНОК ММ. 


возможно и необходимо сделать. 


Посмотрим правде в глаза, сумасшедшие у власти шириной 1 1/8 дюйма и быть черного или темно-зеленого цвета. 
в эти дни запрещают оружие, ножи и цвет. Теперь нужно сделать две пряжки, чтобы 

любые другие объекты козла отпущения, которые они прикрепите ремень к оружию. Это 

желание. Эти сумасшедшие психи могут запретить из отрезка 30х 25 мм толщиной 2 мм. 


стропы и кобуры тоже. Они будут утверждать, что это будет толстая стальная пластина (см. рисунок «ММ» ). 


И 
остановить. преступников:с оружием“ На рисунке «А» показаны заштрихованные участки. 


Ге что надо удалить. Используйте дрель, чтобы 
Можно сделать идеально подходящий слинг 


с поводка длиной 4 фута или одного из удалите два ненужных раздела и 


более длинные поводья, используемые для лошадей, коров ит. д. подпилите два прямоугольных отверстия в 

Они легко доступны от любого домашнего животного, размеры на чертеже «В» . Круглый четыре 

конный или сельскохозяйственный магазин и углы напильником и полируем каждый край 
изготовлен из того же материала, что и и поверхность пряжки наждачной бумагой, 
специальный винтовочный ремень. Я предпочитаю холст, (Фото 42). Эта полировка важна 

но кожа или нейлон служат точно так же потому что любые острые или шероховатые края могут 
цель. Поводок или повод должны быть на 1" перетирать или прорезать материал стропы над 


Период времени. Не волнуйтесь, если пряжки 
вы делаете не совсем того же размера, как 
те, что на иллюстрации, необходимо только 


чтобы стропа проходила через отверстия пряжки. 


Теперь отрегулируйте длину ремня в соответствии с вашими потребностями. 


Фото 42: Пряжки для ремня. собственные личные требования. 
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Вид справа и слева на полностью собранное огнестрельное оружие. 
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Из соображений четкости изображения машина 
пистолет, увиденный на страницах этой книги, 
показан в окончательном законченном виде. 
Огнестрельное оружие на этом этапе все еще будет иметь свое значение. 
внешний вид необработанного металла, поэтому мы обсудим 
здесь целесообразный метод отделки. 

Процесс воронения горячим пистолетом, используемый [= 
оружейный завод, или профессиональным 
оружейник, не место в такой книге. 

Мало того, что специальные химикаты будут 
требуется, но воронение баков и подогрев 

аппарат тоже. Мы видели, как 

пистолет-пулемет можно сконструировать на 

дома из общедоступных материалов. 

Закончить оружие можно только с помощью 

самый простой домашний прикладной метод. 

Один из самых красивых пистолетов, которые у меня были 
найдено, чтобы «окрасить случай» каждый 

составная часть огнестрельного оружия. Это может быть 


делается с использованием только газовой горелки. 


Этот метод не является настоящим цементированием, 


но дает аналогичную и чрезвычайно привлекательную 


отделку. За исключением затвора, шептала и 


пружины, все детали отделаны следующим методом. 


Все видимые внешние поверхности должны быть 


отшлифована до гладкой полированной поверхности с помощью 
мелкозернистая наждачная бумага. Чем лучше 


отделка перед применением паяльной лампы, 


лучше после этого будет выглядеть отделка. 


-73- 


Как я уже говорил, гораздо проще 
полировать детали после изготовления каждой детали, 
вместо того, чтобы заканчивать каждый раздел 


оружия на данном этапе. 


Сначала закончим верхнюю и нижнюю 
приемники. Снимите все внутренние детали с 
верхний ресивер, за исключением 

эжектор. Поместите приемник вертикально 
положение на стальной пластине или другом огнеупорном 
поверхность. Примените пламя факела к вершине 
конце ствольной коробки, удерживая ее в этом 

до тех пор, пока на поверхности стали не появятся 
тепловые кольца. Это должно произойти в 

около 30 секунд на пропане 

используется газовая горелка. Не двигай пламя 
вокруг, но держите его на той же точке, пока 
видно, что сталь меняет цвет. Сейчас 
переместить пламя дальше вниз по приемнику 

и через каждые 2 дюйма повторяйте 

описанный выше процесс. Когда весь 

сторона ствольной коробки «термообработана» ‚ поверните 
приемник вокруг и выполнить 

такая же процедура стрех других сторон. 

Нижний ресивер закончен точно 

так же. Не снимайте ручку, так как она 

можно оставить на месте, но убедитесь, что все 
внутренние движущиеся части удалены. 

Журнал также должен быть раздет 

прежде чем тело журнала может быть 
законченный. Сборка ствола может быть 
завершена как единое целое без 

снять ошейники, но из-за 

большой калибр трубы и толщина 

сборка, нагрев стали займет 

дольше. Небольшие секции, такие как спусковой 


крючок и предохранитель, выполнены точно так же. 
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путь как более крупные компоненты. Очевидно 
огнестрельное оружие можно было закончить с помощью одного из 
синяя отделка холодного пистолета доступна от 
любой оружейный магазин, но так обстоят дела 

там может быть не так много оружейных магазинов 
ушел раньше времени! К тому же жара 

лечение метод отделки больше 

прочный и, на мой взгляд, более красивый. 

Если вы решили использовать холодное воронение 
метод, я бы посоветовал купить жидкость 

версия продукта. Следует отметить, 

тем не менее, что синяя жидкость холодного пистолета будет 
не закрывать глубокие царапины 

присутствуют на внешних поверхностях оружия. 
Какой бы метод отделки ни применялся, 

будет выглядеть так же хорошо, как количество 
усилие, которое вы приложили заранее. Обратите внимание также, 


что многие аппаратные продукты, такие как 


стопорные кольца и шайбы вала 


часто оцинкованы, и цинк будет мешать 

с процессом воронения. Тем не менее, цинк 
можно легко удалить быстрым замачиванием 

в соляной кислоте. Оставьте предметы в 
кислотный раствор, пока предметы не перестанут 
‘пузырится’. Это указывает на то, что весь цинк 
был удален. Как средство 

предотвращение образования спешки, части 
затем можно замочить в горячей пищевой соде 
раствор (сода и горячая вода) перед 

переходим к синим деталям. Ствол 

и болтовые соединения не нужны 

демонтированы и могут быть погружены в 

два решения полностью собраны. какой бы ни 
процесс применяется для завершения внешнего 
поверхностей пулемета, в результате чего 


конец должен оказаться приятным. 


Цветное изображение готового огнестрельного оружия. 
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Я знаю, что вы думаете; "БУДЕТ ЛИ ОН 
ВЗРЫВАТЬ"? Ответ на это 


понятный вопрос - положительный НЕТ, 

при условии, что оружие изготовлено с использованием 
те же материалы и методы строительства 

описано в этой книге. Однако при любом 

самодельное огнестрельное оружие, разумно только проверить 
стрелять из оружия одиночными выстрелами до 
наполнить магазин до максимума и нажать на курок!! 
Стрельба одиночными выстрелами 

Ни5{ также позволяет легче увидеть, что, если таковые имеются, 
требуются корректировки. Первоначально загрузите 
один патрон в магазин и петух 

оружие. Направьте огнестрельное оружие в сейф 
направлении и нажмите на спусковой крючок. 
патрон должен стрелять и стреляная гильза 

должен быть выброшен через порт. 

Повторите эту процедуру, но на этот раз загрузите 
три патрона в магазин и 

нажать на спусковой крючок. Оружие должно 
стрелять быстрой очередью. При условии отсутствия пробок 
опытный, магазин загружен на максимум и одной 


длинной очередью 
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могут быть уволены; разрядка журнала. 
Триггер можно отпустить в любой момент 

во время цикла стрельбы и шептало должно 
заблокировать затвор в полностью взведенном 


позиция. 


Большинство автоматического огнестрельного оружия калибра .32/.380 имеют 
очень высокая частота циклов, и целесообразный 
пистолет-пулемет не является исключением из этого правила. 
Полностью заряженный магазин опустеет. 

около двух-трех секунд, поэтому обороты 

чтобы не чихать. это довольно дорого 


хотя на фронте боеприпасов. Боеприпасы с 


цельнометаллической оболочкой (ЕМ]) должны использоваться для 


оружие должно работать надежно. Ствол 
длина также важна, потому что длина менее 9 
дюймов не даст достаточного 


давление, чтобы надежно закрутить болт, поэтому не 


будьте слишком увлечены ножовкой. 


Подходящее огнестрельное оружие не предназначено (или 
разработан), чтобы конкурировать с заводским 

огнестрельным оружием как по внешнему виду, так и по качеству. 
используемых материалов. это компромисс 

оружие последней инстанции; доступны, когда большинство 
законное и обычное огнестрельное оружие имеют 

были законодательно убраны, как иу авторов 

Страна проживания. Однако для всех 

намерения и цели, целесообразное 


Пистолет-пулемет является жизнеспособным огнестрельным оружием, если 


построен с разумной степенью 


забота и внимание к деталям. 
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Показанные ниже размеры трубы необходимы для изготовления основных составных 


частей пистолета-пулемета, т. е. ствольной коробки, ствола, магазина, затвора и т. д. 


1) 30х30х2 мм (верхний приемник) трубы идеально подходят для строительства 
ствол импровизированного огнестрельного оружия. Из- 


о за множества различных размеров трубок, доступных в 
2) 30х 30 х 1,6 мм (нижний приемник) 


«бесшовный механический» и «бесшовный 


3) 25.40 ммх 12.70 мм + 12,70х0,91 гидравлические трубки, можно сконструировать 


ствол оружия практически для любого калибра 


др ии и 
Мм 1х2 00) фиагазин) огнестрельного оружия. Там, где это возможно, для 


стволов оружия можно использовать трубы 


4) 14,29 ммх 3,25 мм $МТ (ствол) 
большого диаметра, если это позволяет конструкция 
огнестрельного оружия. Тем не менее, нет никаких 
5) 12,70 ммх 2,03 мм (% дюймах 14 г) причин, по которым для изготовления ствола орудия 
ЗМТ/ЗНТИЕВМ/ (болт) нельзя использовать трубы более тонкого сечения, 
но может возникнуть необходимость усилить его вторым стволом. 
6) 15,88 мм х 34,93 ммх 1.6 мм ВПВ трубка или ряд стальных хомутов для дополнительного 


сила. Производители труб редко указывают в своих 
(Журнал Колодец) 


каталогах диаметр трубок. 
Вместо этого поставляются только трубы с наружным 
7) 40 ммх20 ммх 1,6 мм ВПВ 
диаметром и толщиной стенки. 
(Схватить) Для расчета диаметра отверстия в стене 
толщину надо умножить на два 
8) 50,80 ммх 1,6 мм (2 дюймах 16 г) это измерение вычитается из 
трубы наружного диаметра. Например, 


(Спусковой крючок) 
толщина стенки 2,50 мм удваивается и 


Трубка ЕВ\М очень полезна для изготовления становится 5 мм. Для трубки 14 х 2,50 мм, 
ствольной коробки и магазинов или в качестве расчет будет следующим: 


рукава для усиления или увеличения 
Диаметр трубки 14 мм 


диаметр другой трубы. Так не должно быть 
Толщина стенки 5 мм 


используется для стрельбы из ружья, если только не что-то другое 


Диаметр отверстия = 9 мм 
доступен благодаря сварному шву 


строительство. Категория $МТ и $НТ 
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Размеры трубок для импровизированных стволов огнестрельного оружия от .22 кольцевого воспламенения до дробовика 12 калибра. 


Бесшовная механическая труба ($МТ) и бесшовная гидравлическая труба (5НТ). 
КАЛИБР ТРЕБУЕМЫЙ РАЗМЕР ТРУБЫ (мм) ДАР тс АА а 
 акольцевого восмиаменения 9.53х 2.03 (СМТ) 5,47 

9.52х 2.03 (СВТ) 5,46 

.25 АКП 12.70 х 3,25 (СМТ) 6.20 
.32 АКП 14,29 х 3,25 (СМТ) 7,79 
0.38/0.357 15.88 х 3.25 (СМТ/СВТ) 9,38 
19.05 х 4.88 (СМТ) 9.29 

9 мм/0.380 14.29 х 2.64 (СМТ) 9.01 
14.00 х2.50 (ШТ) 9.00 

15.00 х 3.00 (ШТ) 9.00 

44/410 20.64 х 4.88 (СМТ) 10,88 
19.05 х 4.06 (СМТ) 10,93 

.45 АКП 17.46 х 2.95 (СВТ) 11.56 
12 Калибр 26.99 х 4.06 (СМТ) 18,87 
28.58 х 4.06 (СМТ) 20.46 

28.00 х 4.00 (ШТ) 20.00 


30.00х 5.00 (ШТ) 20.00 


Все размеры трубы, перечисленные здесь, обеспечивают превосходную посадку «пуля к стволу» . Все они 


потребуют донашивания с помощью расширителя патронника соответствующего калибра. 
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Следующий список поставщиков поставляет высококачественные «развертки для отделки камер» по всему 

миру. Цены действительно различаются, но на момент написания развертки патронника начинаются 

примерно с 35 долларов (20 фунтов стерлингов) за развертку кольцевого воспламенения .22. Для пулемета, 
описанного в этой книге, требуется развертка калибра .32 или .380 ащо. Они продаются по цене около 55 долларов. 
В Интернете можно найти множество поставщиков камерных разверток, приведенный ниже 


список является лишь небольшим примером: 


ПОЛЕЗНЫЕ АДРЕСА: 


ДЭВИД МЭНСОН ТОЧНЫЕ РАЗВЕРТКИ 

820 ЭМБЮРИ РОУД, 

ГРАНД БЛАН, МИ 48439, {Тел.: 810 953 0732 
США. {Факс: 010 953 0735 


Электронная почта: а Ч@тапзопгеатег$.сопп 


мл. Гап5$опгеатег$. сот 


КЛАЙМЕР ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ КО, 

1645 ВЕСТ-ХАМЛИН-РОУД, 

РОЧЕСТЕР-ХИЛЛЗ, М! 48309, {Тел.: 248 853 5555 
США. {Факс: 248 853 1530 


Электронная почта: 


сутег@<!утегоо!|.сот мимлм.сугпегоо|5.согп 


ШОУНИ ТУЛС, 
840 СЗ 6-Я УЛИЦА, ЛЮКСЕ, 


ПРОПУСК ГРАНТОВ, ИЛИ 97526 {Тел.: 541 471 9161 
США. 


Электронная почта: геатегз@ац.пе 


млмлм/.геаплеггепка|$.сопл 
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Я бы настоятельно рекомендовал использовать 
профессионально заточенная развертка для резки 
патронник любого ствола. Однако, если это 
необходимо построить свой собственный расширитель, 
можно использовать следующий метод. В отличие от 
камеры, которую мы вырезаем в объеме один, используя 
развертка с коническим штифтом, корпус с прямыми стенками 
патронов .32 и .380 означает, что 

импровизированную камеру можно разрезать с помощью 
серия из трех сверл. Для .32 

камера нам нужна одна, сверло 7,8 мми 

два, 8,5 мм, и, для .380, сверло 9 мм 

и два диаметром 9,5 мм. какой из 

два калибра может быть надо резать 

камера для, разница только в 

диаметр используемых сверл, все остальные 
измерения остаются прежними. Мы будем 

действуйте, как если бы разрезали патронник для 
патрона .32. Во-первых, три 78-мм или 

около того, длина ствола 14,29 мм 

требуется трубка (см. рис. 'ОО'). Мы 

теперь буду называть их «Римерные трубки» . 

на. Внутренний диаметр (ТР) каждого из 

сначала необходимо рассверлить три трубы с помощью 
три размера сверла, указанные выше, т.е. один 


труба рассверливается до диаметра 


7,8 мм, а оставшиеся две трубки на 
диаметр 8,5 мм. Как видно в 
сопроводительный чертеж, развертка №1 
принимает сверло 7,8 мм и №2 и 


Трубки №3 для 8,5-мм сверл. Для .380 


камера трубка №1 принимает 9мм 


сверло и трубки №2 и №3 9,5 
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сверла мм. После рассверливания трубок 

отверстие должно быть просверлено, чтобы принять розетку 
винт в положении, указанном на 

сопровождающий рисунок. Цель 

ВИНТ С ГОЛОВКОЙ под торцевой ключ должен надежно удерживать сверла 
на позиции. Только одно сверло, 8,5 мм 

(9,5 мм для .380), требуется любой 

изменение до того, как «набор расширителей» может быть 
используется для разрезания патронника. Суть этого 
сверло должно быть удалено, и при этом 

создать режущий инструмент с плоским концом. Это может 
быть достигнуто довольно легко, коснувшись 

конец сверла напротив прялки настольного 
шлифовального станка, в то время как на 
одновременно, медленно вращая сверло, чтобы 
точка удаляется равномерно. Это стоит 

указав, что если сверлильный станок доступен 

для вас, точка сверла может быть 

точно удалить, просто поставив 

сверлить в сверлильном патроне и опуская 

вращая сверло на зерне (карборунд) 

камень, однако, большая часть точки сверла будет 
все еще нужно сначала удалить, используя скамейку 
шлифовальный станок, перед использованием метода сверлильного станка 


отделки конца сверла. 


Две режущие кромки сверла с плоским концом 
теперь необходимо заново заточить, тщательно 
«касается» задними краями двух 

резцы против колеса скамейки 

мясорубка. Эта процедура аналогична повторной 
заточка острия сверла, кроме 


наших целей, конец тренировки теперь 


МасНте Тгапчакеа Бу Сооде 
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РИСУНОК 'ОО' КОНСТРУКЦИЯ РАЗВЕРТКИ. 


е4ое5 
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режущий инструмент с плоским концом. Поместите каждое сверло в 
это соответствующая трубка развертки и отрегулируйте 
Сверлите №1 до тех пор, пока он не будет выступать на 16 мм из 
конец трубки расширителя (за исключением сверла 
точка). Теперь отрегулируйте упражнения №2 и №3. 


до 13 мми 14 мм соответственно. 


измерение сверла одинаково для обоих 


Калибры .32 и .380. Когда каждое упражнение 


отрегулированы в соответствии с размерами, указанными 
выше, затяните каждый винт с головкой под торцевой 
ключ, чтобы сверла не двигались во время использования. 
Плоская сторона теперь должна быть отшлифована на 
стороне каждого хвостовика сверла, чтобы их можно было 


повернулся используя стандарт 


'кран 
гаечный ключ/держатель» . Прежде чем набор разверток сможет 
необходимо использовать направляющую трубку, чтобы обеспечить 
патронник аккуратно срезан. Это 

ничего более сложного, чем трубка длиной отб 2 до 


7 дюймов и размером 20,64 х 2,95 мм. 


Наш импровизированный набор разверток готов. 

для использования. Чтобы разрезать патронник, выполните следующие действия. 
следует. Плотно зажмите трубку ствола в 

тиски примерно под углом 45 градусов к губкам тисков 
и наденьте направляющую трубку на 

конец ствола. Теперь сдвиньте № 1 

разверткой просверлите направляющую трубку, как 


показано на прилагаемых фотографиях 45 и 46. 


Каждое сверло-развертка используется в том порядке, в котором оно 


пронумерованы, то есть один, два и три. Применять 
небольшое количество режущего состава, если 
доступных, до кончика каждого расширителя и 
приступайте к вырезанию патронника. Медленно повернуть 
каждый расширитель, в то же время 

применяя небольшое количество вперед 

давление до тех пор, пока каждый расширитель полностью не 
это соответствующая глубина. Периодически во время 
резки очищайте внутреннюю часть камеры от 


металлической стружки. 
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После использования последней (№3) развертки поместите 


развертка №1 снова в стволе 

и поверните его несколько раз. Это будет 
необходимо удалить имеющиеся заусенцы 

на дне камеры из-за 

использование развертки №3 с плоским концом. 
Наконец, используя проволочную щетку для чистки 


ствола, удалите металлическую стружку ит. д. с 


внутри ствола и патронника. 


Камера теперь разрезана, и она должна быть 
возможность вставить патрон в патронник. Картридж 
должен войти 

свободно и по собственной инициативе 

до остановки. В этот момент основание картриджа 


должно выступать на З мм. 


от казенника стволов, как мы видели ранее 


в седьмой главе. 


После проверки установки картриджа и обрезки 


скос горловины камеры, мы можем 


приступайте к сборке ствола. 


Импровизированный расширитель камеры не является 
идеальный метод разрезания камеры 

огнестрельное оружие, но достаточно, если профессионально 
расширитель камеры заземления по какой-либо причине 
недоступен. Однако стоит отметить, что подлинная 
статья настолько 

широко доступны, что это того стоит 

инвестировать в один. Они относительно 

недорогой и сделать патронник 


любой ствол оружия быстрая и простая операция. 


Маснте Тгап!&ж{еа Бу Сооче 
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Фото 45 и 46: Развертка, состоящая из трех частей; и выше, прикрепленный к 
стволу, готовый разрезать патронник. 


Обратите внимание на развертку №3 с плоским концом; показан третий слева. 
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Пистолет-пулемет, представленный в этой книге 
также может быть построен на основе популярного калибра .380 
автоматический пистолетный патрон с легким 
внесение необходимых изменений в 


магазин, затвор и ствол. Это зависит только от 


индивидуальных требований относительно того, какие 


калибра огнестрельное оружие имеет патронник. 


Ствол изготовлен точно по 

те же принципы, описанные в главе 

Семь. Отличие только в диаметре используемого 
шланга. Длина 14,29 х 2,64 мм 

Для изготовления калибра .380 требуется трубка $МТ. 
бочка. Трубка должна быть 9" или 10" в 

длина и под патрон .380 

патрон подходящего калибра 

камерный расширитель. При патроннике, 
основание картриджа должно выступать на 3 мм 
от казенника стволов. Камера 

рот скошен точно так же 

как описано для ствола .32. 

Затем рассверливаются стопорные кольца вала. 

и крепится к стволу. Ствол .380 это 

теперь закончено и может быть установлено на 


получатель. 


Есть два других размера трубы, которые могут быть 
используется для ствола .380, в случае 


Отсутствует трубка 14,29 х 2,64 мм. 


Это 14 х 2,50 мми 15х 

трубы 3,00 мм. Оба имеют диаметр отверстия 
точно 0,380 (9 мм), и любой из них 
отличная альтернатива машине 


ствол пистолета. Однако, если любой из 
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выше трубы используются, воротники будут 


требуется развёртывание с помощью развертки на 14 


или диаметром 15 мм соответственно. 


СБОРКА МАГАЗИНА 


Конструкция магазина для .380 

патрон идентичен патрону .32, 

разница только в диаметре трубы 

используется для построения магазина и расстояния 
между кромками магазина. 

журнальный колодец, толкатель и боевая пружина 
не должны требовать каких-либо изменений. 

Нам требуется длина трубы 1" х %" для 

магазин .380 с толщиной стенки 

либо 1,22, либо 1,50 мм (вместо 

1,6 мм для магазина .32). 

Вторая трубка, 1/2" (12,70 мм х 

0,91 мм) остается одинаковым для обоих калибров 
журналы. Используемый немного более тонкий датчик 
для магазина .380 увеличивает 

журналы внутри размеров и как 

В результате магазин примет калибр .380 


патрон. 


Губы магазина формируются с помощью 


блок той же формы, что и для .32 


магазин, кроме губ для сусла .380 

быть «установлено» ‚ так что расстояние между ними равно 
примерно Эмм. Определенное количество 

следует ожидать ручной примерки для 

каким бы калибром мы ни были 

здания, чтобы обеспечить его надежное функционирование 


насколько это возможно. 


Маснте Тгап!&ж{еа Бу Сооче 


.380 Преобразование 


БОЛТ В СБОРЕ 


Требуется только одна переделка болта 

сборка для его принятия и функционирования 

с использованием патрона .380. Это изменение 
размеры углубления картриджа 

обсуждалось в восьмой главе. Предполагая, что мы 
строят болт .380, надо только увеличить диаметр 
гнезда патрона 

(частично) с помощью конусного режущего инструмента, 
чтобы позволить базе .380 

патрон в углубление (посадочное место) на глубину 
2 мм, как показано в восьмой главе. 

Следует отметить, что данная модификация 

может осуществляться только в течение первого 
стадии сборки болта, а не после 


установлена тяга ударника. 


Измерение выступа бойка составляет 
то же, что и для патрона .32, т.е. 1 мм отлицевой 


стороны паза патрона.2 


ЭЖЕКТОР 


Эжектор не должен требовать 
изменение его длины или ширины. 
Тем не менее, небольшое количество ручной примерки 


может потребоваться. 


2 ПРИМЕЧАНИЕ. «Срок службы» болта 


.380 неизбежно меньше, чем у болта 
.32. Это связано с уменьшением 


толщины стенки выемки для патрона 
.380, вызванным использованием 
патрона .380 большего диаметра. 
Поэтому болт .380 требует замены через 
более частые промежутки времени. 
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РАЗМЕРЫ ТРУБ, НЕОБХОДИМЫЕ 


ДЛЯ СТВОЛА .380, ЗАТВОРА 
И МАГАЗИНА. 


СТВОЛ 14,29 х 2,64 мм $МТ (или 14 х 
2,50 / 15х 3,00) 


БОЛТ 12,70 х 2,03 мм $МТ/ЗНТИЕК\/ 


Магазин круглой трубы 25,40 х 12,70 
мм (1 дюймх 72 дюймах 1,22 мм) 
(или 1,50 мм) и 12,70 х 0,91 мм (% 
дюймах калибр 20). 
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Рисунки на следующих страницах могут быть 
используется, если болт должен быть обработан на 
токарном станке (см. рисунок «РР» ). В интересах 
чтобы болт был настолько прочным и долговечным, 
насколько это возможно, мы должны 

выточите его из подходящей стали. Мы - нет 

хочу закалить и закалить болт 

после механической обработки из-за неизбежного 
«технические детали» , связанные с этим. 

Хотя хотелось бы закалки, 

для среднего любителя это было бы 

невыполнимое предложение. Фактический размер 
(диаметр) болта потребует 

использование подходящего источника тепла, например, 
обустройство огнеупорного кирпича или небольшая печь 
в котором нагревается компонент до 

необходимые температуры закалки и отпуска. Не 
говоря уже о способности 

использовать такие методы и оборудование. 
Мелкие детали, такие как, например, шептало, 
спусковой крючок или ударник довольно легко нагреваются 
лечили не более чем пропановой газовой горелкой 
(доступной в любом 

хозяйственный магазин) и ведро масла или воды 

в котором утолить работу. Чем больше 

компонент создает проблемы для 

средний индивидуум. 

Однако не все потеряно, потому что стали 

доступны в предварительно закаленном и 
умеренные условия. Другими словами, 

сталь поставляется «с полки» в предварительном 


закаленное состояние, в то же время 
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время быть «мягким» достаточно для машины. 


Эти стали подходят для наших 

требования (и многие другие), где 

требуется разумная степень ударопрочности и 
износостойкости. Две предварительно закаленные 
сталей, которые я нашел подходящими (и которые кажутся 
быть достаточно легко найти) 

709МАО0 (ЭН19Т) и 817М40 (ЭН24Т). 

Вам нужно будет приобрести такие материалы 

ОТ «акционера специальной стали» ‚ так что смотрите 
в «Желтых страницах» в разделе «Сталь 

Акционеры для поставщика в вашем регионе. 

Поиск в сети также является хорошей идеей. 

Такая сталь достаточно дорогая по отношению к, 
например, мягкая сталь, особенно если вы 

должны быть доставлены, но вы можете быть 
возможность приобрести короткую длину в качестве 
«образца» или «обреза» . Всегда проверяйте, когда 
покупка такой стали, что она в "Т 

состояние» , что означает, что он продается в предварительном 
закаленное состояние. Некоторые производители стали 
также рекламировать свои собственные бренды «специальных 
стали в предварительно закаленном состоянии и 
если вы решите приобрести один из них, 

Вы должны убедиться, что сталь подходит для 

ваша цель. Вообще говоря, он должен 

относятся к категории высокой прочности на растяжение, 
ударопрочности и износостойкости. Легированные стали у меня 
перечисленные являются хорошим примером этих 
требованиям и достаточно легко 


найти. 


Обработка болта выполняется прямо вперед. 


Маснте Тгап!&ж{еа Бу Сооче 


Машинист Чертежи 


процедура токарной обработки для владельца токарного станка. Начинать 
сечением круглого проката не менее 26 мм 
в диаметре и обработайте болт до 


следующие размеры:- 


Ссылаясь на рисунок «А» , внешние диаметры (ОО) 
Общая длина болта (ОА!) составляет 131 мм. 

Передняя секция (А1), повернуть на ОАЛ 

Внешний диаметр 53 мм и 13 мм. Превратите оставшуюся 


длину (А2) в идеальный внешний диаметр 26 мм. 


Рисунок 'В': Используя сверло диаметром 5,5 мм, 

просверлите углубление главной пружины/направляющей (В1). 
обработан на глубину 100 мм. 

Затем углубление рассверливается на глубину 


74 мм спомощью сверла диаметром 9 мм. 


Углубление картриджа. Углубление картриджа 


(В2) обрабатывается до диаметра 9 мм. 


и глубиной 2 мм. 


Рисунок 'С': Щель для болта выталкивателя. Станок 
шлиц (швеллер) до 32мм в длину и Змм 

ширина (СЛ). Глубина паза 4 мм (С2). 

Паз может быть обработан в любой точке на 


радиус болта на данном этапе. 


Рисунок СЗ. Положение рукоятки затвора (если смотреть 
в выемку картриджа). Просверлите отверстие в рукоятке 
болта под углом 45 градусов рядом с 

прорезь для болта выбрасывателя на глубину 6 мм. Кран 


отверстие для гнезда диаметром 6 мм 


винт. 


Рисунок 'О', Отверстие ударника. Сверлить до 1,5мм 
диаметром (01) и глубиной 12 мм (02). 

Штифт состоит из хвостовика сверла диаметром 1,5 мм и диаметром 13 мм. 
в длину. Удерживайте штифт, используя подшипник 


клей или аналогичный продукт. Булавка должна 
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выступать на 1 мм из поверхности углубления, когда полностью 


сидя (02). 


Рисунок 'Е' болт .380. Все размеры для 

Болт .32 в равной степени относится к болту .380, 

за исключением углубления для картриджа (Е1) 9,7 мм до 
Диаметр 10,0 мм и передняя часть (Е2), внешний 


диаметр 13,5 мм.3 


Рисунок 'Е', Расположите отверстие рукоятки затвора 


50 мм от задней поверхности болта. 


3 Примечание: может потребоваться определенная 
«ручная подгонка» ‚ чтобы обеспечить надежную 
работу болта. 
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.32 РАЗМЕРЫ БОЛТА 


(Все размеры в миллиметрах) 


ЕТСОВЕ ‘РР?’ 
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РАЗМЕРЫ БОЛТА .380 


(Все размеры в миллиметрах) 


г-- — 13.5 —— — -— 


ЕТС.Е 


ВОГТ НАМОГЕ РОЗТТТОМ г“ 50 ———— 
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СПИСОК КОМПОНЕНТОВ НА 
СХЕМАТИЧЕСКОМ ЧЕРТЕЖЕ. 


1. ПЕТЛЯ ДЛЯ РЕМНЯ 

2. НАПРАВЛЯЮЩАЯ 

ТЯГА 3. БОРНАЯ 

ПРУЖИНА 4. 

БОЛТ 5. РУЧКА БОЛТА 6. 
СТОПОР БОЛТА 7. 

ВЫБРОС 8. 
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КОЛОДЦА 
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13. ПРУЖИНА ОПОРНОЙ 
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.32/.380 Масппе 
Р!5то! МК | 


Тре юЮ!омтя тасНте р| аезмдпт 15 
эитйаг ю ШМе „32/380 МасИте Ро, 
ехсер! Фог ап аН!етаНуе Бо{ апа 
тайзрипа Чеап апа з$й9ИНу АШегет 
гесемег 4теп$!юп$. Те Ягеапт саппо! 
Бе сопзнисе епйгеу Бу Папа ьл 
гедите$ Ше изе ога [аПе {о сопзнис{ те 
БоН апа гесой $Ме!а. Но\уеуег, Ме Йгеагт 
15 еаяег 1о Бийа аце ю а утр/ег Бой 
дезап. Тре уррег апа |о\/ег гесе\№е!$ аге 
соп5нибеа Нот Ше зате 30 х 3З0тт 
Бтя 45су55еЯ еаШег. ТИе Ю\!о\мт9д 
р!ап$ аге ап а\етануе сопзНисвоп 


тетос:- 


ИРРЕВ ВЕСЕМЕКВ 


Тле иррег гесемег 15 $ИаННу 1опдег а 
113” (298тт). Те юйомтя агауита$, 
(Иррег гесемег гесе$$ ро$Шоп$), Шизнае 


Бе урреггесемег гесе$$ Чйтеп$!опз. 
ГОМ/ЕК КЕСЕМЕК 


ТРе |о\мег гесем\ег 1етр|а{е$ аге учзеа т 
Че узуа! мау апа Ме гесез$ розНоп$ 
пагкеч. ТВе |о\мег гесемег Бета 11 1/8" 
(283 тт) м |епаМ. \МПеп Ше гесемуегз 
аге гетрогайЙу с!атреа 1оде#тег (у5та 
Ме №о Козе сйр$ ме чзеЯ еаШег), Ме 
БгеесН еп4 оГ Ше уррег гесем№ег тиз$ 


оуейар Ше епа о! те |о\уег Бу 6бтт. 


ВОН АЗЗЕМВЕУ 


Тре Бо! 1$ а зипр!е аззетЫу соп55Нпа о 
а 7” |опд зесНоп о! '/2"” фатеёег Май 
Теп$Йе Бо! апа а зейез о{Ё ях '/>" зпаЯ 
юсКк соНагз. ТТе '/>” Бо! зесНоп зПоШа 
Вауе а Тепз{е знепа о! 12.9 {Чеайу. Рг$+, 
гетоуе Ше Бой Пеа4 апа 11геаа, Ндуге 
‘А’, апа узта а айе, {ит еасй епа о! те 
БоН оп! Н Раз ап оуегай |епо{И о{ 4 3/8" 
(111тт), Адуге 'В'. Те сайПаде гесе$5 
апа вес! ог $01 аге по\у су{ (50 ий 
са!бге) тю опе еп@ о! Ше Бой 5есйоп. 
А! Ме орроз{е епа, а зепез$ о 9х 2" 
соНаг$, (Науге 'С') аге ЯНеЯ апа геатеа 
уНи Беайпд ааНезуе ог а зитйаг ргодис{. 
Тре БоН Папе 15 пом зстемеа и\фо Ме 
{итд соЙаг Нот Ше геаг о! ше БоН. Те 
Шиа соПаг гетай$ поуеаЫе фо аЙо\м/ Те 
БоН папе ю Бе аао$еа аз песеззагу о 


айап мЙй те БоН папе $101. 
КЕСО ЭНИЕГО 


Тре гесой Неа 15 тасптея Нот а 
зесНоп сЁ гоуипа Баг. Аз зпомп т Ше 
ПузнаНоп, (Раде 8), Ше змея Па$ ап 
оуега! [епа# о! 68тт. А эитр!е р!есе ©} 
огтагу тйа $ее! 15 рейесНу адедуще 
Гог 115. Те зач 1$ зесоге4 ш ро5Моп 


УНИИ оуг бл сате!ег зоске{ зсге\уу$. 


МасНте Тгапчаеа Бу Соод!е 


Пистолет-пулемет .32/380 МКП 


МАМ5РКИМС 


Тре таштзрйпа саппо# Бе зиссез$/Лу 
сойеа Бу Папа дие фо Ше Веа\уу дачцде о! 
мие геаутеЯ 1о таке е рипа. ТНеге 
аге №мо орНоп$ ауаЙаЫе. ТНе #г${ 1$ ю 
1юс@е ап ругспазе а зрипа о Ме 
сопес}! 4теп$оп$, ап Ше 5есопа [5 10 
пауе а зрипд зресайЙу таае. Мапу 
зрипа тапуасогег$ По!а |агде ЗюсК$ о 
геа4у таде 5зрипа5, апа Н# тау Бе 
роз е № Яйпа а зрипд оГ Ше сопес{ 
Чтеп$юп$. Но\и/еуег, Ме 5есоп@ орНоп 
15 Бу юг Ме еазе${. Наутд а зрипд таае 
пау зоупа Ше ап ехрепз\№е орНоп Б\ 
{Те соз{ 1$ ауйе геазопаЫе, езресайу # 
{пе рипа 15 таае Бу опе о! Ме зтайег 
тмапцасюгег$, мпо тау еуеп сойЙ те 
рипа м/ИЙе уосц май ог юг пех! аау р!ск 
ур. Те тат со${ т Паутад а зрйпа сойеа 
15 м Ше зеМпд ур о! Ше тасйте, гаег 
пап м Ме со${ о! Ше таепа! узеч. Н 15 
узуаЙу роззЫе тю Пауе а опе тене 


1епа!И о! рипа сойед (оф оРуумсй ме 


сап с\ абош ях тмамаца! татзрипа$) 
ог аБбоч} #15. ТИ! теап$ Ша! еасй $рИп9 
со$#5 [ез5 Шап #3 еасН, по! Ба Юг 
Ше ШМеагт$ Юу\И то$ тропа 
сотропепй Кашег лап зрепатя Нте 
юокта юг Ме сопес{ф рипа “оН те 
зне!”, # 15 Юг еазег ]5$1 0 зирр№у Ше 
гедуиея зрйпд Чтепяюоп$ тю Ме 
мапуцас тег ап Кауе Ме 5рипд 
зреса!у таде. Н 15 ацск, еазу апа 
ге]сМуе!у сНеар. Гог Ме МК! тасйте 
р!54ю!| ме гедуйе а сотргез$юоп $рипд, 
25тт м Чатеег (00) апа сойеа Нот 
15 даиде мне. ТВе зрипд зпо\А Бе сойеа 
Нот запаагА сагбоп $ее! ме. Опсе Ме 
1епа о! рипа паз Бееп асаинеа, # тау 
Бе см шю 6" 1епа5$, Ш5 Бета Ше 
сопес{ 1епа!#1 юг узе т Ше МКИ тасНте 
р!5101. АНегпайуе # уоц м5 ю зрепа а 
{ем роуп45 тоге, Ме тапуасфтег м 
ащотайсайу су! Ше зрипа тю 6" 1епа! $ 
а5 й сотез ой Ше тасИте, заута уоц ап 
ехна ]оБ. 1ооКк ипаег '5рипа5' ап4 ‘зрипа 


тапуас тег’ т ‘уе!ом радез'. 


МасНте Тгапчаеа Бу Соод!е 


Целесообразное самодельное огнестрельное оружие 


(51е5$ о} 104 $4э}эшер эюнН эм) 
‘зеэле рэрец$ элошэл рие по 31пЭ 


к = аи шие * 


*рэлашов $1 зиэшэлпзеэии иииезг эцз зип 
Алеззэээи зе рээпрэл 40 рэбле]иэ эа ие эзе|9еэ} эцз Зои $1 и и ‘мииезе 
эа рточц$ эзе|Ч9ииз} эцз зо цзбиз| пелэло эцз зЗиэшеэблеиэ 1э3} ‘лэ1Чоэозоца е 
Би!$п %62 Ад рэбае]иэ э4 зп рие з|е9$ оз имелр доц $1 эуе|4ииэ} $141 :э3оМ 


$А4УЛайз1 943л3Э34 аэмол ПУ 


МасНте Тгапчаеа Бу Соод!е 


Пистолет-пулемет .32/380 МКП 


ЯТОН 
зОтрягЯ 


: Не _ 3918 м31_ __. 
Е ямтт азам 


(зэлзэштттти чт ззиэшелизеэш ТТУ) 


$МОл$О0а $$ ЧЯАТНОЯа ЧЯаай ихи 


аоа 
МОТТОЯГЯ 


—— бр —— 


МасНте Тгап!&ж{еа Бу Сооче 


Целесообразное самодельное огнестрельное оружие 


Верхний и 


нижний 
ресивер в сборе 


(Размеры в миллиметрах) | 
Когда верхняя и нижняя части р 
ресивера зажаты вместе двумя б 


хомутами, верхняя часть ресивера 
должна перекрывать нижнюю на 
6 мм, как показано на рисунке 
«А». 

Прорезь для спускового крючка 


«В» расположена на расстоянии 
58 мм от заднего конца ствольной 


коробки и имеет длину 17 мм. 
Прорезь для спусковой скобы «С» 


расположена на расстоянии 51 
мм от передней части ствольной 


58 о 


коробки и имеет длину 3 мми 
ширину 12,7 мм (1/2 дюйма). 


В. 


Зажимы для шлангов ----------- 


Маспте Тгапу&жеа Бу Сооде 


НИЖНИЙ УЗЕЛ РЕСИВЕРА 


КА Е ААА 


В АМА ААА ААА ААА 


Спусковая скоба, рукоятка и болты закреплены на месте с 
помощью серебряного припоя в точках «а» ‚ «Б» , «с» и «4». 
Винт сголовкой под торцевой ключ «4» позволяет прикрепить пружину шептала к 
ствольной коробке. 


МасНте Тгапчаеа Бу Соод!е 


ШАБЛОНЫ 


Тиосег 
(З1ее рае) 


Тизоег опага 
1/2 х 1/8” 
Е]а1 Баг 


беаг 


Н 1К 
= (Нехагопа| Кеу) 


МасНте Тгапчаеа Бу Соод!е 


Пистолет-пулемет .32/380 МКП 


УГРИ ИИ 


МасНте Тгапчаеа Бу Соод!е 


ВЕСО!. ЗНИЕЕГО СОМ$ТВУСТЮМ 


Тре гесой зе! 1$ тасптеа {гот а зесНоп о{ ее! Баг фо {Пе 
То|омипд Читепз!юп$. 


(Меазигетет т тИИтегез) 


РоНомута тасртта {Пе гесой зе! зпош [оок ПКе {Пе опе 
Шиз{гаеа Беом.. 


МасНте Тгапчаеа Бу Соод!е 


Пистолет-пулемет .32/380 МКП 


ВОТ АЗЗЕМВЬУ 


ААА 


ст Ч сут 


Тре Бой зес#оп 1$ си{ {0 ап оуега! |епд{И о 112тт. | 


Си! сайтаде гесе$$ апа 
еесфог $101. 


Во! Нап!е 


ЕИ ях 12” соЙаг$ апа зсгем/ т Бо№ Папе 


Маспте Тгапу&жеа Бу Сооде 


Пистолет-пулемет .32/.380 Магк П 


МасНнте Тгапу {ед Бу Сооче 


Публикация домашнего оружейника 


